SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-04.01.01

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét, zwigzanych z
wykonaniem , profilowaniem i zageszczeniem koryta w ramach przebudowy drogi gminnej dz. nr 490 obr. Naramice
gm. Biata zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i wykonaniu robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem koryta po
wykonaniu zasadniczych rob6t ziemnych, profilowaniem i zageszczeniem koryta oraz wywozem gruntu z korytowania,
zgodnie z dokumentacja projektowa .

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zagegszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
ziemnych,

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami i specyfikacja ST D-00.00.00.
»Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania podano w ST D-00.00.00.

»Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Woda powinna pochodzi¢ ze zrodet nie budzacych watpliwosci. Woda wodociaggowa moze by¢ uzywana bez badan
laboratoryjnych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot zostang przez

Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania koryta i profilowania podtoza nalezy stosowac:

—sprzet mechaniczny dostosowany do szerokos$ci koryta - do profilowania zaleca si¢ stosowac spycharki lub
rowniarki

—drobny sprzet reczny do profilowania rgcznego, w miejscach gdzie inny sprzet nie moze mie¢ zastosowania,

—walce dostosowane do wielkosci zageszczanej powierzchni, oraz ubijaki mechaniczne do zastosowania w
migejscach trudno dostepnych dla innego sprzgtu, lub inny sprzet zaakceptowany przezInzyniera.

W miejscach gdzie wystepuje bliskos¢ zabudowan zaleca si¢ unikanie walcow wibracyjnych. Wykonawca odpowiada

catkowicie za wybor sprzgtu W celu uzyskania odpowiedniego zageszczenia.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wyznaczenie koryta

Wykonanie robét powinno odpowiada¢ wymaganiom ST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonywane koryto.

Profil  podloza  powinien byé  wyznaczony przez  wezesniej przygotowane, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie roboét paliki zgodnie z wymaganiami odpowiedniej ST. Rozmieszczenie palikow
lub szpilek powinno umozliwié naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wigkszych niz co
10 m.

Rzedne dna koryta powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

5.2. Profilowaniepodloza

Przed przystapieniem do tej czynnosci podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen. Nalezy usunaé
btoto i grunt, ktéry ulegl nadmiernemu nawilgoceniu. Nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem
byly o co najmniej 5 cm wyzSze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i
wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, to Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze
na gtebokos§¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dosypaé grunt, spelniajacy wymagania dla goérnej warstwy korpusu
ziemnego, w ilo$ci zapewniajacej uzyskanie wymaganych rzednych oraz wyprofilowaé ponownie.

5.3. Zageszczaniepodloza

Zaggszczanie podloza nalezy rozpoczaé bezposrednio po profilowaniu. Czynno$¢ te¢ nalezy wykona¢ walcami lub
ubijakami mechanicznymi w miejscach dla innego sprzetu trudno dostepnych, lub innym sprzetem
zaakceptowanym przez Inzyniera, zachowujac optymalng

wilgotnos¢ zageszczanego gruntu z tolerancjg - +2% jej wartosci. Jakickolwiek nierownosci powstate przy
zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawceg w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Zageszczenie podioza nalezy kontynuowaé do osiagni¢cia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz Js = 1,00. W
przypadku, gdy gruboziarnisty material uniemozliwia przeprowadzenie badan zaggszczenia, kontrole zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Niezwlocznie

po zakonczeniu profilowania i zaggszczenia koryta nalezy przystapi¢ do uktadania kolejnych
warstw konstrukcyjnych.

5.4. Utrzymanie koryta

Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego koryta w dobrym stanie jest obowigzkiem Wykonawcy.

Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowaniem i zageszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przezInzyniera.

Jesli wyprofilowane i zageszczone podtoze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do uktadania
kolejnej warstwy mozna zastapi¢ po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jesli zawilgocenie
nastapito w wyniku zaniedbania Wykonawcy, to naprawe¢ wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogolne zasady kontroli robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czgstotliwoscia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacji.

Sprawdzeniu po profilowaniu i zaggszczeniu podlegaja:

- Wskaznik zaggszczenia nalezy kontrolowa¢ przynajmniej w dwoch punktach, wybranych losowo na

kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m?.

- Wilgotno$¢ nalezy bada¢ przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m2 .

Wilgotno$¢ zageszczanego gruntu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancija - +2 %
Prawidlowo$¢ zageszczenia nasypu powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera.

- Nierownos$¢ profilowanego i zageszczonego podloza nalezy mierzy¢ 4 metrows tatg co 20 metrow w kierunku
podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata co najmniej 10 razy na 1 km. Nieréwnosci nie
mogg przekraczaé¢ 2 cm.

- Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata co najmniej 10 razy na 1 km i1 dodatkowo we wszystkich punktach



glownych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancjg + 0,5%.
- Uksztaltowanie osi koryta nalezy sprawdzi¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych punktach nie rzadziej niz co 100
m. O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5¢cm.

- Szeroko$¢ koryta nalezy sprawdzi¢ co najmniej 10 razy na 1 km. Szeroko$¢ koryta nie moze réznic si¢ od szerokosci

projektowej o wigcej niz +10 cmi-5cm.

— Rzedne wysokoéciowe nalezy sprawdza¢ co 20 m w osi jezdni i na jej krawedziach a na odcinkach krzywoliniowych
co 10 m. Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +0 cm, -2 cm.. Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wicksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych powyzej powinny by¢ naprawione poprzez spulchnienie do glebokosci co
najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtoérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wyprofilowanego i zageszczonego koryta zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Obmiar nie moze obejmowac¢ zadnych powierzchni nie zaakceptowanych na pisSmie przezInzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem odpowiedniej tolerancji daty wyniki pozytywne. W przypadku stwierdzenia usterek
Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym
terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Platnos¢ zgodnie z zasadami podanymi w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” wg jednostek obmiaru okreslonych w
p. 7 zgodnie z obmiarem oraz po sprawdzeniu jakosci robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za wykonanie 1 m? koryta obejmuje:
a) prace pomiarowe i oznakowanie robot
b)wykonanie koryta bez odwozu gruntu ( ujeto w ST D-02.01.01)

C) profilowanie koryta, ewentualne wypekienie miejsc zanizonych,
d) zageszczenie koryta, dowoz wody do zageszczenia

€) utrzymanie koryta i jego ochrona,

f) przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych
g) odwiezienie sprzetu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2.  BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenieptyta

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
latg



