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D.01.01.01. ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH

1. Wstp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonan@dbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \ylinia i Odbioru Robét Budowlanych s
wymagania dotycxce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramaeddizacii zadania:
Przebudowa drogi gminnej Rosos8wiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@&wlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaiopo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres Robot oltiych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot amanych z
wszystkimi czynnéciami umaliwiajacymi i mapcymi na celu wyznaczenie przebiegu trasy
projektowanej drogi oraz pozostatych drég zgodni®akumentace Projektova. Zakres robot
obejmuje wyznaczenie trasy i punktow wysggiowych drog.

W zakres robo6t pomiarowych, zazianych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i puwkto
wysokasciowych wchodz:

a) wyznaczenie sytuacyjne i wysakiowe punktow gtdwnych osi trasy i punktow wysésiowych
(reperéw roboczych zatonych w terenie, dowkanych do reperéow patwowych);

b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

c) wyznaczenie dodatkowych reperéw roboczych;

d) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrartaprzed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposéb utatwiagy ich odszukanie i ewentualne odtworzenie;

€) wyznaczenie przekrojow poprzecznych;

f) wyznaczenie przekrojow porzecznych (co 20 m) dowpadzenia pomiaréw kontrolnych
(geodezyjnych) kadej warstwy,

g) oznaczenie pikietar w sposob trwaty oraz odtwarzanie uszkodzonychkfiiym na bieaco

do kaaca okresu gwarancyjnego,

h) sprawdzenie lokalizacji sieci uzbrojenizeter, obiektéw (w tym ich posadowuije skrajni na
kazdym etapie robot.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1.Punkty gtébwne trasy punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowezopacatkowy i
koncowy punkt trasy.

1.4.28wiadek punktu granicznego stupek z betonu B 25 zbrojonego 4etami d-10 mm,
pomalowany naotto z wyttoczonym napisem PAS DROGOWY. Stupek amigrach:

- przekroj poprzeczny 12x10 cm,

- dtugas¢ 100 cm (w tym 50 cm wkopany w grunt).

1.4.3.Geodezyjne stupki graniczngdbetonowe z betonu B 25) stabilizowane w punktach
granicznych pasa drogowego.

1.4.4. Pozostate oldienia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00.0Wymagania ogélne".

1.5.Ogo6lne wymagania dotygze Robot

Ogodlne wymagania dotyaeze robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiafg".
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jgkech wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektovs, STWIORB i poleceniami lryniera.

Niezledne dane istotne z punktu widzenia:

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robad®&wvlanych D.01.01.01

- organizacji robét budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochronysrodowiska;



- warunkow bezpiecastwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizaciji ruchu;

- zabezpieczenia jezdni, podano w STWIORB DM0O0OMO ,Wymagania Ogdlne".

1.6. Wspdlny Stownik Zamowie(CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego StowaniKamowié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamoOwienia podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagabgolne".

2. Materiaty

2.1. Ogoblne wymagania dotygz materiatow
Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan STWIORB
DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne".

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy najestosowd pale drewniane z gwdziem lub pgtem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dkeg okoto 0,50 m. Pale drewniane
umieszczone poza granicobot ziemnych, wasiedztwie punktow zatamania trasy powinny énie
srednicz 0,15 - 0,20 m i dtugwi 1,5 -1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow najestosowa paliki drewnianesrednicy 0,05 - 0,08 m i
diugcéci okoto 0,30 m, a dla punktow utrwalanych w isiaej nawierzchni bolce stalowe o
srednicy 5 mm i dhugéci 0,04 - 0,05 m.

Do stabilizowania roboczego pikieta trasy, poza gramicpasa robot naky stosowa pale
drewniane grednicy od 0,15 do 0,20 m i diugm 1,5 do 1,7 m z tabliczkami. Wymiary tabliczek
uzgodné z Inzynierem.

Do utrwalenia punktow osnowy geodezyjnej mglestosowd materialy zgodne z Instrukcjami
technicznymi G-1i G-2.

2.3. Wymagania wzgtlem materiatéw

Elementy przed zastosowaniem do stabilizacji pasgaivego powinny by zaakceptowane przez
Inzyniera. Musz bye:

- wolne od spkan,

- wolne od wykruszg ubytkow,

- powierzchnie powinny kiygtadkie, bezladdéw po gcherzach powietrznych.

Wykonawca powinien wykorgabadania probek betonu podanych z w/iw elementorzadstav
wyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygtu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtizin elementu.
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow nglerzeprowadzi z doktadnécia do 1 mm (w
odniesieniu do wymiarow podanych w p. 1.4.2) przyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego
lub tasmy. Sprawdzenie gtéw prostych w nartach elementow wykonuje ¢sprzez przytaenie
katownika do badanego naii zmierzenia odchytek z dokladioty do 1 mm.

2.4. Beton i jego sktadniki

Do produkcji elementéw natg stosowd beton wg PN-88/B-06250, klasy B 25. Betaryty do
produkcji elementow, powinien charakteryz@vei:

- wytrzymatacia nasciskanie,

- nasikliwoscia, ponizej 5%,

- mrozoodporngcia i wodoszczelngcia, zgodnie z normPN-88/B-06250.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyge sprztu
Ogodlne wymagania dotyaee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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3.2. Spret pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysckmwych naley stosowa nastpujacy
sprzt:

-sprzt GPS,

- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- faty,

- taémy stalowe, szpilki,

- ruletki,

- samochaod dostawczy,

- inny sprzt zaakceptowany przezayniera.

Sprzt stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej kiGw wysokdciowych powinien
gwarantowa uzyskanie wymaganej doktadiwd pomiaru.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagamgolne".

4.2. Transport spetu i materiatow
Sprzt i materiaty do odtworzenia trasy ura przewoz dowolnymisrodkami transportu.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB M0.00 ,Wymagania ogdlne”
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Robot oraz
Program Zapewnienia Jad@ uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich gda wykonywane
roboty.

5.2. Ogolny zakres prac pomiarowych

Roboty obejmuyj wykonanie:

a) wyznaczenia dla potrzeb realizacyjnych:

- punktéw osi trasy,

- punktéw wyznaczagych mierzone przekroje poprzeczne,

- reperdw roboczych,

b) uzupetnienia osi trasy dodatkowymi punktami, yintpocatkow krzywych przejciowych i
tukow kotowych,

c) wyznaczenia przekrojow poprzecznych z wytyczaenimdatkowych przekrojow wg. potrzeb,

d) stabilizacji punktéw w sposdéb chraay je przed zniszczeniem,

e) pomiaru XYZ wszystkich wyznaczonych punktow,

f) sprawdzenie, odtworzenie i ustalenie zniszczbnyab uszkodzonych punktow osnowy
geodezyjnej i ustalenie ich wspd&dnych, hcznie z ich zgtoszeniem do #wowego Zasobu
Geodezyjnego i Kartograficznego, ewentualne wyk@nadodatkowych punktéw osnowy
geodezyjnej (wykonanie Projektu i uzgodnienie gmpowiednimi wkadzami),

g) utrzymywanie zastabilizowanych punktow w nigdfoym zakresie.

5.3. Zasady wykonywania prac pomiarowych
Prace pomiarowe powinny bywykonane zgodnie z obozujacymi Instrukcjami Giéwnego
Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).



Podstaw do prowadzenia prac geodezyjnych jest odtworzarakiualizowana osnowa pomiarowa
(panstwowa i robocza).

W oparciu o dane zawarte w Dokumentacji Projektowppzyskane z Ratwowych Zasobow
Geodezyjnych i Kartograficznych Wykonawca powinipreeprowadzi obliczenia i pomiary
geodezyjne niezldne do szczegodtowego wytyczenia robot. Prace pomvarpowinny by
wykonane przez osoby posiagtae odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformawhzyniera o wszelkich kbach wykrytych w
wytyczeniu punktoéw gtdwnych trasy i reperow robodzyBkdy te powinny by usungte na koszt
Zamawiajcego.

Wykonawca powinien sprawdzi czy rzdne terenu ok&one w Dokumentacji Projektowej s
zgodne z rzeczywistymi ¢dnymi terenu. Jeeli Wykonawca stwierdzize rzeczywiste rgne
terenu istotnie rinia sig od rzdnych okrélonych w Dokumentacji Projektowej to powinien
powiadomé o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie n@vpno by zmieniane
przed podiciem odpowiedniej decyzji przezayniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynik@g z
réznic rzednych terenu podanych w Dokumentacji Projektowefzédnych rzeczywistych,
zaakceptowanych przez Ziniera, zostam wykonane na koszt Zamawiapgo. Zaniechanie
powiadomienia layniera oznacza,e roboty dodatkowe w takim przypadku atigiWykonawe.
Wszystkie roboty, ktére bazuyjna pomiarach Wykonawcy nie mpdoy¢ rozpoczte przed
zaakceptowaniem wynikdw pomiarow przezyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtdbwne trasy i pungigrednie osi trasy mugzdy¢ zaopatrzone w
oznaczenia okétajace w sposOb wyray i jednoznaczny charakterystyk potozenie tych
punktéw. Forma i wzor tych oznagz@owinny by zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
jest odpowiedzialny za ochrenvszystkich punktéw pomiarowych i ich oznatae czasie trwania
robét. Jeeli znaki pomiarowe przekazane przez Zama@Ejo zostan zniszczone przez
Wykonawe swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzgest konieczne do dalszego
prowadzenia robot, to zostawne odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie piag@grace
pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji rbbaleza do obowazkdéw Wykonawcy.

5.4. Wyznaczenie punktow gtébwnych osi trasy i pomkivysokaciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gidbwne pony by¢ zastabilizowane w sposob trwaty,
przy wyciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a z@kdowhzane do punktow
pomocniczych, potmnych poza granic robot ziemnych. Maksymalna odlegto pomicdzy
punktami gtdwnymi na odcinkach prostych nie zm@rzekracza 600 m. Wykonawca powinien
zatazy¢ robocze punkty wysokciowe (repery robocze) wzdtuwosi trasy drogowej a tak przy
kazdym obiekcie inynierskim. Maksymalna odlegié micdzy reperami roboczymi wzdtutrasy
drogowej powinna biynie wigksza nk 300 m.

Repery robocze natg zatazy¢é poza granicami robét zedanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektow towarzyszych. Jako repery robocze wma wykorzysta punkty statle na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtutrasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repespocze naley
zatlazy¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztatidsdw stalowych, osadzonych w
gruncie w sposéb wykluczgjy osiadanie, zaakceptowanych przezyimera. Rzdne reperéw
roboczych naley okresla¢ z taky doktadndcia, aby sredni bhd niwelacji po wyrownaniu byt
mniejszy od 4 mm/km, stosigj niwelacg podwojra w nawkzaniu do reperow patwowych.

Repery robocze powinny bBbywyposaone w dodatkowe tablice zawieteg wyrane i
jednoznaczne okékenie nazwy reperu i jegogadne;.

Dokladna@¢ osnowy realizacyjnej powinna odpowigdadoktadndci osnowy pomiarowej
panstwowej lI-giej klasy. Osnowa realizacyjna powinbg dowiazana, co najmniej do dwoch
punktéw osnowy piastwowe] (poziomej i pionowej) klasy nie zszej ni ll-giej. Przed
dowiazaniem osnowy realizacyjnej do osnowyngimvowej Wykonawca dokona aktualizacji
wspohrzdnych punktéw osnowy patwowej, do ktdrej osnowa realizacyjna ma bipwiazana. Do
obowiazkbw Wykonawcy naley rowniez utrzymanie osnowy realizacyjnej w trakcie realjzac
Rob6t, w okresie gwaranciji ¢kojmi. Osnowe realizacyjma nalezy aktualizowa nie rzadziej ni:



a) w trakcie trwania Roboét - co migsioraz w przypadku kalego naruszenia ktoregokolwiek
punktu osnowy poziomej lub pionowej, za naruszessaowy uznaje 8irowniez uzasadniom
obawe Wykonawcy lub layniera,ze takie naruszenie nagtto,

b) w okresie gwarancji - wedtug wskazazyniera, lecz nie rzadziejhco 3 miesice,

c)  w okresiegkojmi - wedtug wskazalnzyniera.

Jakiekolwiek uzupetnienie punktéw osnowy pomiaro@ziomej i pionowej) lub konieczgé
czestszej aktualizacji osnowy, iw okresach granicznych podanych w niniejszej STRBOnie
moze powodowaroszczé Wykonawcy o dodatkowvzaptat.

5.5. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy drogowej nale wykona& w oparciu o Dokumentagj Projektove, przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji patwowej.

Os trasy powinna by wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktackrpdnich (kierunkowych)
w odlegiaci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowaniayydecz nie rzadziej, uico
50m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej asist w stosunku do Dokumentacii
Projektowej nie mze by wicksze nk 5 cm. Rzdne niwelety punktdéw osi trasy najewyznaczy
z dokfadnécia do 1 cm w stosunku do ganych niwelety okrdonych w Dokumentacii
Projektowe;j.

Do utrwalenia osi trasy w terenie natauzy¢ materiatdw wymienionych w pkt.2.2.

Usunkcie punktéw z osi trasy jest dopuszczalne tylko woas, gdy Wykonawca Roboét zgstje
odpowiednimi punktami (palikami) po obu stronach amieszczonych poza graniRobot.
Punkty wyznaczage & trasy na krzywych powinny Bywyznaczone na tyleggto, aby odlegis
pozioma pomgdzy styczm z poprzedniego punktu a punktem na krzywej nieeknaczata
zatazonej tolerancji pomiarowej, to jest 3 cm.

5.6. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyzeaie krawdzi nasypow i wykopdw na
powierzchni terenu (okgékenie granicy robdét), zgodnie z Dokumentadprojektows oraz w
miejscach wymagagych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzentro w miejscach
zaakceptowanych przezzyniera.

Do wyznaczenia kragdzi nasypow i wykopdéw naky stosowd dobrze widoczne paliki lub
wiechy. Wiechy naley stosowdé w przypadku nasypéw o wysod@ przekraczajcej 1 metr oraz
wykopow gkbszych ni 1 metr. Odlegté¢ migdzy palikami lub wiechami natg dostosowa do
uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogow@glegi@¢é ta, co najmniej powinna
odpowiadé odstpowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Rzedne niwelety punktéw osi trasy najewyznaczy z doktadnécia do 5 mm w stosunku do
rzednych niwelety okrdonych w Dokumentacji Projektowe;.

Na odcinkach, na ktérych wysgtuja tuki pionowe odlegtéci pomiedzy krzywymi powinny by
wyznaczone na tyleegto, aby odlegk® pozioma pomidzy styczm z poprzedniego punktu a
punktem na krzywej nie przekraczata zaoej tolerancji pomiarowej, to jest 5 mm.

Podczas wykonywania prac remontowych istme] nawierzchni, wyznaczenie przekrojow
poprzecznych obejmuje wyznaczenie kgdmi projektowanych warstw nawierzchni w taki
sposob, aby przeprowadzone frezowanie nawiarzzhz wbudowywanie mieszanki mineralno -
asfaltowej umgliwialo wykonanie kolejnych warstw konstrukcyjnyctz zachowaniem
wymaganych grubiei oraz spadkéw zgodnych z Dokumeniaejojektova.

Dla sprawdzenia prawidtowoi pochylenia skarp, Wykonawca ustawi skarpownilgkazujce
pochylenie skarp.

Skarpowniki naley ustawi& w odlegt@ciach uzgodnionych z aynierem.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi uiiiwia¢ wykonanie nasypéw, wykopow i
konstrukcji nawierzchni o ksztatcie zgodnym z Dolantacy Projektova.



5.7. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych (do podmidcontrolnych)

Na etapie odtworzenia trasy, nalewyznaczy i zastabilizowé w terenie (na czas prowadzenia
robét) punkty przekrojow poprzecznych, co 20 m vucgokonywania pomiaréw ednych (w
przekroju poprzecznym jezdni) na etapie n/w ropot t

- pomiar stanu istniegego nawierzchni,

- pomiar stanu po frezowaniu warstw bitumicznych,

- pomiar rzdnych koryta pod nogvkonstrukcg nawierzchni,

- pomiar rzdnych po wykonaniu kalej nowej warstwy nawierzchni,

- inwentaryzacja geodezyjna powykonawczasdl@unktdw w przekroju poprzecznym okiae
Inzynier.

6. Kontrola jako sci Robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robét podano w STWIORB 00.00.00 ,Wymagania ogtln

6.2. Wytyczenie osi trasy drogowej

Kontrole jakaosci prac pomiarowych zwkanych z wyznaczeniem trasy drogi i punktow
wysokaciowych naley prowadzé wedtug ogolnych zasad oktenych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK, zgodnie z wymaganiami podanynpkt. 5.

Sprawdzenie robot pomiarowych nalegprzeprowadz wedtug nasipujacych zasad:

- 08 drogi naley sprawdzt na wszystkich zatamaniach pionowych i na prostych,

- robocze punkty wysokciowe naley sprawdzt niwelatorem na catej diugo budowanego
obiektu.

7. Obmiar Robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DM@@O ,Wymagania ogolne™

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiaru odtworzenia trasy i wyznaczenia punktovwsekgsciowych jest kilometr (km)
wyznaczonej sytuacyjnie i wysokmowo oraz zastabilizowanej trasy.

8. Odbioru Rob6t

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru Robo6t podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogoélne”

8.2. Sposob odbioru robot

Odbiér robét zwizanych z wyznaczeniem trasy w terenie ¢mge na podstawie szkicow i
dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokétu znkoli geodezyjnej, ktdore Wykonawca
przedktada laynierowi.

Czynnaci odbioru mog by¢ rozpoczte po przedstawieniu protokotu aktualizacjinp@vowej
osnowy pomiarowe;.

W przypadku niezgodroi, cha jednego elementu robot z wymaganiami, roboty wersaj za
niezgodne z DokumentacProjektows i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

9. Podstawa ptatngci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgi podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania
0golne"
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci st za jeden kilometr (km) odtworzenia trasy i wyzrexwa punktow wysokiiowych po
dokonaniu odbioru robét wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest ceasredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacjib@b oraz Programu Zapewnienia J&tp
wykonanie wszystkich niezddnych czynnéci okreslonych w niniejszej STWIORB na podstawie
szkicow i dziennikbw pomiarow geodezyjnych zrprotokotéw kontroli zgodnie z zasadami
okreslonymi w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogolne", zyskanie niezédnych
materialtdbw geodezyjnych,

- zastosowanie materialbw pomocniczych kamgch do prawidlowego wykonania robot
lub wynikajcych z przygtej technologii robat;

- wyznaczenie punktow gtéwnych osi trasy i punkigysokaciowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysésiowych,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualmgyczeniem dodatkowych przekrojow,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych (do pomiakéwntrolnych),

- wyznaczenie punktow roboczego pikiatdrasy,

- ustawienie skarpownikéw z wyznaczeniem pochylskep,

- zastabilizowanie punktow w sposéb trwaly, ochrodla przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajpce odszukanie i ewentualne odtworzenie,

- odszukanie i oznakowanie punktoéw granicznych piasgowego (przed rozpogzem robot) — na
podstawie przekazanych szkicéw wraz ze wspdrgmi,

- wykonanie niezédnych zgtosze i innych czynnéci przewidzianych odpowiednimi przepisami,
wyznaczenie lub odtworzenie (w razie koniegzijoosnowy geodezyjnej wraz z wszystkimi
niezlednymi projektami, zgtoszeniami itp.

- wszystkie inne pomiary wynikte z prowadzania mpbé

- zalazenie osnowy geodezyjnej,

- zakup i transport materiatow i spta,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, prob i sprawdze

- oznakowanie miejsca robo6t i jego utrzymanie,

- wszystkie inne niewymienione wgj prace i czynngi (W tym osob i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i caticiowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

10.Przepisy zwhpzane

10.1. Normy

Nie wyskpuja.

10.2. Inne dokumenty

1. Instrukcja techniczna O-1. Ogdatasady wykonywania prac geodezyjnych, GUGIK
1993.

2. Instrukcja techniczna G-3. Gegflez obstuga inwestycji, Gtéwny Usd Geodezji i
Kartografii, Warszawa, 1980

3. Instrukcja techniczna G-1 Genyjlea osnowa pozioma, GUGIK, 1983

4. Instrukcja techniczna G-2. Wys@iowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

5. Instrukcja techniczna G-4. Panyisytuacyjne i wysokgiowe, GUGIK, 1979

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomriaalizacyjne, GUGIK, 1983

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnoealizacyjne, GUGIK, 1983.

8. Ustawa z 17.05.1989 wergeodezyjne i kartograficzne (Dz.U. 2005, nr
240, poz. 2077 z ppdejszymi zmianami).

9. OST GG-00.01.02 Zalue osnowy realizacyjnej przy budowie i

modernizacji drég i obiektow mostowych.



D.01.02.02. USUNLCIE WARSTWY ZIEMI URODZAJNEJ (HUMUSU)
l. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykona@albioru robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \bhania i Odbioru Robét Budowlanych wsymagania
dotyczice wykonania i odbioru Robo6t budowlanych w ramaetiizacji zadania:

Przebudowa drogi gminnej Rososgwiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdd®&vlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizBgbot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot oliych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB doty@asad prowadzenia Rob6t zménych z usustiem
warstwy ziemi urodzajnej zgodnie z DokumentBopjektovs. Zakres rzeczowy obejmuije:

- usuniecie warstwy ziemi urodzajnej (humusjidaj na cat gicbokdic jej zaleganiasr. 20 cm.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiIOREgodne z zamieszczonymi w STWIORB DM
00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. OgoIne wymagania dotyge Robot
Ogdine wymagania dotygze robét podano w STWIORB DM 00.00.00 , Wymaganial(.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za §ékioh wykonania oraz za zgodaa@ Dokumentagj Projektovd,
STWIORB
i poleceniami layniera.
Niezlxzdne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robot budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkow bezpiecastwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkdw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w STWIORB DM 00.00.00 , Wymagania Ogolne".

1.6 Wspalny Stownik Zamowig(CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspdéinego Stovendamaowié (CPV) dotyczcych przedmiotu zamowienia
podano w STWIORB DM 00.00.00 , Wymagania Ogoine".

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSTWIORB DM
00.00.00. "Wymagania ogbine".

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotygz sprztu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogélne”.

10



3.2. Sprzt do wykonania robot

Do wykonania robét zazanych ze zeiem warstwy humusu nalestosowa:

- rowniarki,

- spycharki,

- lopaty, szpadle i inny spizdo kcznego wykonywania robét ziemnych - w miejscachijegdrawidtowe
wykonanie robdt spggem zmechanizowanym nie jestiiwe,

- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadinsportu na odlegidwymagajca zastosowania
takiego sprtu,

- inny sprzt zaakceptowany przezzymiera.

Do wykonania robot zwzanych ze zegiem warstwy darniny nadagj sé do powtornego aycia, naley
stosow&:

- naze do cgcia darniny,

- lopaty i szpadle,

- inny sprzt zaakceptowany przezzymiera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB DM 00.00.00. "Wymiagagolne™.

4.2. Transport ziemi urodzajnej

Humus naléy przemieszcza z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo poz&w transportem
samochodowym. Ziemia urodzajnedzie sktadowana do dalszego wykorzystania Wykongwzggotuje miejsce
do sktadowania ziemi urodzajnej wraz z uzyskanieszelkich pozwolé na sktadowanie. Transport ziemi
urodzajnej na miejsce sktadowaniaze@dbywa sic samochodami samowytadowczymi.

Darnirg nalezy przewozé transportem samochodowym. W przypadku darniny zmaezonej do powtdrnego
zastosowania, powinna onadiyansportowana w sposob nie powagyj uszkodza.

5. Wykonanie Robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania Robot podano w STWIORB DROI0 "Wymagania ogoine”.

Wykonawca przedstawi zgnierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatiji Robét oraz Program
Zapewnienia Jakoi uwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakicheta wykonywane roboty.

5.2. Usuniecie ziemi urodzajnej

Przed usurciem humusu oraz darniny Wykonawca jest zobpaviy do wykonania inwentaryzacji
terenu stanu istnigego.

Warstwa ziemi urodzajnej powinnadsdicta z przeznaczeniem dozniejszego #ycia przy umacnianiu
skarp i rekultywacji terenu po zalazeniu wszystkich robét zggianych z budowdrogi.

Ziemie urodzaja nalery zdjac¢ z powierzchni calego pasa robét ziemnych nay pthokaici faktycznego stanu
zalegania lub wskazamprzez liyniera (grub& zditej darniny nie jest wiiczona do grdébozdejmowanego
humusu).

Stan faktyczny &lzie stanowit podstaydo rozliczenia czynidoi zwiazanych ze zggiem ziemi urodzajne).
Ziemie urodzaja przeznaczando dalszego wykorzystania, po zatadowanisradki transportowe natg
odwiez¢ na miejsce holdowania. Na skladowisku zieanodzajia nalery skladowa w regularnych pryzmach,
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniami.

Nie naley zdejmowa humusu w czasie intensywnych opadow i h@gegoio po nich, aby unika
zanieczyszczenia giitlub innym gruntem nieorganicznym.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zzéine ze skladowaniem ziemi urodzajnej: tj. znalezieniejsca
skladowania, uzyskanie uzgodni@d odpowiednich wiadz, skiadowanie, doprowadzersau skiadowiska do
stanu poprzedniego.

Nadmiar humusu pozosieggo po wykorzystaniu przy robotach wgkpeniowych jest wiasdoia
Zamawiagcego.
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Wykonaweca jest zobowdany do odwiezienia nadmiaru humusu w miejsce \askgarzez liyniera.

Po wykonaniu rob6t podte powinno by utrzymane w dobrym stanie.

Wykonawca jest zobowiany do zabezpieczenia padigrzed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez
roziazenie folii lub w inny spos6b zaakceptowany przeariera. Jeeli podicze uleglo nadmiernemu
zawilgoceniu, to Wykonawca zobagany jest do wymiany gruntu naigbkas¢ min. 0,5 m. Usurty grunt
nalezy zasipi¢ gruntem spetniagym wymagania D 02.03.01.

Jezeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to nagrawkona on na wiasny koszt

5 .3. Zdgcie daminy

Jezeli powierzchnia terenu w aftnie pasa przeznaczonego pod bugdtasy drogowej jest pokryta darin
przeznaczan do umocnienia skarp, daraimalezy zdia¢ w sposéb, ktory nie spowoduje jej uszkddie
przechowywaw odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny hy skoszone przed zdjem darniny. Darnig nalery cia¢ w regularne,
prostoktne pasy o szerokm okoto 030 metra lub w kwadraty o dhdgoboku okoto 0,30 metra. Grutgo
darniny powinna wynosod 0,05 do 0,10 metra.

Nalery dazy¢ do jak najszybszegaycia pozyskanej dariny.zéi darnina przed powtornym wykorzystaniem
musi by skladowana, to zalecg $&j roziazenie na gruncie rodzimym.zéd brak miejsca na takie rozknie
darniny, to naley ja magazynowaw regulamych pryzmach. W porze rozwojlinadarnirg nalety sktadowa w
warstwach trawdo dotu. W pozostatym okresie dagimalezy skiadowé warstwami na przemian trawlo
gory i trang do dotu. Czas sktadowania darniny przed wbudovwwanie powinien przekraczd tygodni. Nalgy
zachowa odpowiednie warunki wilgotrdoi i nie dopiici¢c do zasuszenia darniny.

Darnirg nie nadajca sk do powtornego wykorzystania nafeusura¢ mechanicznie, z zastosowaniem
rowniarek lub spycharek i przewtana wysypisko i zutylizowa

6. Kontrola jakosci Robot

6.1. Ogdine zasady kontroli jaladrobo6t
Ogolne zasady kontroli jakoi Robot podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiélog".

6.2. Kontroli podlega w szczegofimbzgodnsé wykonania robot z Dokumentadprojektov:

- powierzchnia zdgia ziemi urodzajnej,

- grubd¢ zditej warstwy ziemi urodzajnej,

- prawidiowd¢ spryzmowania humusu i darniny.

Kontrola jakdci Robét ledzie polegata na wizualnej ocenie prawidigsvizh wykonania. Zdfy humus powinien
zawiera, co namnieR%czsci organicznych.

dai¢ zdgetej ziemi urodzajnej powinna zaostastalona na podstawie pomiarow geodezyjnych meepizonych
przed i po zdciu ziemi urodzajne).

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DMO@O ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiaru jest jeden metr seenny () zditej warstwy ziemi urodzajnej (humusu i darniny)
zgodnie z Dokumentagdprojektova.

8. Odbidr Robot

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB DMOQ@O "Wymagania ogdlne".

W przypadku niezgodsoi, cha jednego elementu robot z wymaganiami, roboty wzsajza niezgodne z
Dokumentagj Projektove i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wtasny koszt.
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9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogdine ustalenia dotyce podstawy ptatrioi
Ogdine ustalenia dotygze podstawy pfatoi podano w STWIORB DM 00.00.00 ,\WWymagania ogélne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi s za metr szZeienny (m) zdjtej warstwy ziemi urodzajnej zgodnie z Glegiem podanym w p.7. Cena
jednostkowa jest cengrednior, dla podanego sposobu wykonania i obejmuije:
— opracowanie Projektu Technologii i OrganizRgjbét oraz Programu Zapewnienia 3ako
—  zakup i dostarczenie wszystkich niglrtych materiatdw na miejsce budowy;,
— zastosowanie materialtdbw pomocniczych konigtdz do prawidiowego wykonania rob6t lub
Wynlkajqcych Z przygtej technologii robat,
zdgcie warstwy ziemi urodzajnej na projektowarb ustalon przez Iryniera gtbokac,
—  zdgcie daminy i jej pielghacja do czasu wbudowania,
— zatadunek i transport ziemi urodzajnej nadsddvisko przyobiektowe,
— skladowanie ziemi urodzajnej wraz z zabezpigem przed zanieczyszczeniem,
— utrzymanie odktadu w nieginym zakresie,
— rekultywacja terenu po likwidacji odktadu,
—  koszt uzyskania pozwolenia na skladowanie,
—  optaty za skiadowisko,
— zaladunek i transport nadmiaru humusu w oaigjskazane przezimiera,
— hiezace oczyszczanie drog dojazdowych z resztek proa@go humusu nanoszonego kotami pojazdow,
— o0znakowanie migjsca Rob6t i jego utrzymanie,
— wykonanie nieziginych pomiarow, prob i sprawaize
- wszystkie inne niewymienione wsj prace i czynnii (w tym oséb i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i cakéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

10. Przepisy zwgzane

10.1. Normy
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziehMyenagania i badania
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D.01.02.04. ROZBIORKA ELEMENTOW DROG | ULIC
1. Wstgp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonan@dbioru Robo6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] Wiynia i Odbioru Robo6t Budowlanych s
wymagania dotyce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramaelizacii zadania:
Przebudowa drogi gminnej Rososgwiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@&wlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagpb6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot oélych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot azwanych z
rozbiérka elementéw drog i ulic.

W zakres robét wchodzi rozbiérka:

materiaty Zamawiajcego

- hawierzchni bitumicznej grulsol ~ 8 cm wraz z drobnymi elementami wypaosaia drogi,

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB ggodne 2z obowgzujacymi
odpowiednimi Polskimi Normami i z definiciami podami w STWIORB DM 00.00.00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogollne wymagania dotyze robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagani@log".
Niezledne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robét budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkow bezpiecastwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia jezdni, podano w STWIORB DMOMO ,Wymagania ogoéine".

1.6. Wspdlny Stownik Zamowie(CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspo6lnego StowaniKamowié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamowienia podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagagalne".

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogodlne wymagania, jakim powinny odpowigdaateriaty, sposob ich nabywania, przechowywania
oraz transport podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wynragabgolne”.

Wszystkie elementy i materialy z rozbiorek staje wtasndcia Wykonawcy i powinny bg§
usungte z terenu budowy w sposob i terminie niekoldym z wykonaniem innych robot, za
wyjatkiem materiatow nadagych se¢ do ponownego wbudowania.

O przydatnéci materiatow do ponownego wbudowania decydujgrirer.

Wszelkie materiaty stanowiwlasng¢ Zamawiagcego naley odwiez¢ w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

Wszystkie koszty zwizane z transportem, sktadowaniem i utylizgepnosi Wykonawca.

14



3. Sprzet

3.1. Ogoblne wymagania dotygze sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
Sprzt powinien odpowiada pod wzgédem typdw i ilgci wskazaniom zawartym w PZJ i
Projekcie Technologii i Organizacji Robot, zaakosypanym przez liayniera.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia niegwarantyge zachowania wymaga
jakosciowych zostam przez Irkyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyg= transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagamgolne".

4.2. Transport materiatu z rozbidrki
Materiaty z rozbiérki mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi
przez Irxyniera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogblne warunki wykonywania robét

Wymagania ogolne dotygeze wykonania robot podano w STWIORB DM 00.00.00.ysiagania
ogolne". Wykonawca przedstawi zZynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzeudji
Rob6t oraz Program Zapewnienia Jakouwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakich ¢ola
wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementow drog obejmupunecie z Terenu Budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt.1.3, zgodnie z lokalizacjpodan w Dokumentacji Projektowej lub
dodatkowo wg wskazalnzyniera.

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementow drdg odcinkach wykopdw drogowych
powinny by tymczasowo zabezpieczone. W szczegd@noalery zapobiec gromadzeniugsiv
nich wody opadowej. Doty w miejscach gdzie nie priciije st wykonania wykopow nalsy
wypetnie, warstwami, odpowiednim gruntem (piasek, mieszahkkaszywa naturalnego) do
poziomu terenu i zagci¢ (wskanik zagiszczenia gruntu Is > 1,0 w miejscu projektowanych
chodnikéw, oraz Is >I,03 w miejscu projektowaneap@r20 cm od niwelety robo6t ziemnychzej
s> 1,0)

Warstwy nawierzchni nakly usuwa& przy zastosowaniu spiti wymienionego w pkt. 3. lub w
sposOb zalecony przez zZymiera. Naley zwrdck uwag, aby krawdzie rozbieranych warstw
nawierzchni na styku z warstwami istagymi byty pionowe, obeite pifa i oczyszczone.

Zatadunek gruzu narodki transportu nalg/ prowadz¢ za pomoeg koparki lub tadowarki. W
trakcie przewozu gruzu Wykonawca ma obgzek biezacego utrzymania drég dojazdowych.
Pozostate z rozbiérki odpady nayeodwiez¢ do miejsca ich sktadowania na podstawie wskazania
odpowiedniego organu (trasa i miejsce zdeponowanidstawa Dz.U. nr 62 z 20.06.2001
r.poz.628).

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jadad robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganiaing".
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6.2. Kontrola jakéci robot rozbiorkowych

Sprawdzenie jak@i robot rozbidrkowych polega na sprawdzeniu ichdmg¥ci z: Dokumentagj
Projektova w zakresie kompletrdoi wykonywanych rob6t, wymaganiami podanymi w pkt 5
niniejszej STWIORB.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotygze obmiaru robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wgamia
0golne"”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru robét dokonuje sha budowie.

Jednostk obmiaru robét zwaizanych z rozbiork elementow drdg i ulic jest dla rozbiorki:
- nawierzchnia bitumiczna - metr kwadratowym

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Odbioru wykonanych robot rozbiorkowych dokonujeyinier na budowie na zasadach gkvaych

w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogélne" jak dlabéd zanikajcych i ulegajcych
zakryciu.

W przypadku niezgodrioi, cha jednego elementu robot z wymaganiami, roboty wersaj za
niezgodne z DokumentacProjektows i Wykonawca zobowazany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

9. Podstawa ptatngci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyze podstawy ptatrci
Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrssi podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
0golne".

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa za jednestbmiarova okreslona w p.7 wg dokonanego
obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest cefdredniory dla podanego sposobu wykonania i
obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacjid@boraz Programu Zapewnienia J&ip
wyznaczenie Robot w terenie,

- zakup i zastosowanie materiatdbw pomocniczych é&mych do prawidtowego wykonania robét
wynikajacych z przygtej technologii robot; roboty przygotowawcze,

- rozbidrka wszystkich materiatdw wymienionych wtpk 3,

- zatadunek i odw6z materiatdw z rozbiorki pozaetetbudowy (materiaty stanawwtasnaé
Wykonawcy),

zatadunek i odwoz materiatdw z rozbiorki w miejsegkazane przez hyniera (materiaty stanowi
wilasndg¢ Zamawiagcego) do 10 km,

- koszty utylizacji,

- zasypanie i zagzczenie dotéw po usuwtych elementach drég i ulic,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiarow, bada sprawdze,

- uporadkowanie terenu rozbiorki,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

- wszystkie inne niewymienione w§j prace i czynnii (w tym oséb i sprgu) gwarantuice
rzeczowe i cakéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. BN-77/8931-12 Oznaczanie wahkika zagszczenia gruntu.
2. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Rphmne. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

1. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrénogowiska. (Dz. U. Nr 62, poz. 628),

2. Rozporzdzenie MinistreSrodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalodpanlow. (Dz. U.
Nr 112, poz. 1206),

3. Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 11.12.2001 r. w sprawie rodzaj@paziow lub ich
ilosci, dla ktorych nie ma obowzku prowadzenia ewidencji odpaddw, oraz kategoaiyeh i
srednich przedsbiorstw, ktore mog prowadz¢ uproszczoa ewidencg odpaddw. (Dz. U. Nr 152,
poz. 1735),

4. Rozporadzenie MinistraSrodowiska z dnia 28.05.2002 r. w sprawie listy mjdw odpaddw,
ktére posiadacz odpaddéw beoprzekazywa osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym,
nie bedacym przedsibiorcami, do wykorzystania na ich wiasne potrz€bgz. U. Nr 74, poz. 686),

5. Ustawa z dnia 27.07.2001 r. o wprowadzeniu ugtaWrawo ochronyrodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw. (Dz. iJ100, poz. 1085),

6. Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obamkiach przedgbiorcow w zakresie gospodarowania
niektorymi odpadami oraz o optacie produktowejtiagf®e depozytowej. (Dz. U. Nr 63, poz. 639),
7. Ustawa z dnia 13.09.1996 r. o utrzymaniu czystoporzadku w gminach. (Dz. U. Nr 132, poz.
622),

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2008/ sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlaniizh U. Nr 47, poz. 401),
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D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.01.02. PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE PODLO ZA

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonan@dbioru Robo6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiynia i Odbioru Robo6t Budowlanych s
wymagania dotyce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramaelizacii zadania:
Przebudowa drogi gminnej Rososgwiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowdomtraktowy przy zleceniu i realizacji
robét wymienionych wp.1.1.

1.3. Zakres robot oftiych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot zwaénych z
wykonaniem profilowania i zagzczenia podia w zakresie ustalonym w Dokumentacji
Projektowej. Zakres rzeczowy obejmuje profilowarzagszczenie podiea.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORBy zgodne z obowgzujacymi Polskimi Normami
podanymi w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogolne".

1.5. Ogdélne wymagania dotygz robot

Ogodlne wymagania dotyaeze robot podane w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganialog".
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakowykonanych robét oraz za ich zgodéoz
Dokumentagj Projektova, Specyfikacjami oraz z zaleceniamiyniera.

Niezledne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robét budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkéw bezpiecastwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia jezdni, podano w STWIORB DMOMO ,Wymagania ogoéine".

1.6. Wspolny stownik zamowie(CPV)

Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspo6lnego StowaniKamowié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamowienia podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagagalne".

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan STWIORB
DM 00.00.00. ,Wymagania ogélne".

2.2. Rodzaje materiatow
Materiaty nie wystpuja.

3. Sprzet

3.1. Ogoblne wymagania dotygze sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne".

18



3.2. Spret do wykonania robot

Caty sprzt budowlany, maszyny, wdzenia i nargdzia powinny by w dobrym stanie,
zapewniggcym uzyskanie odpowiedniej jaém robot, w szczegolrigi stosowany spet nie mae
spowodowa niekorzystnego wptywu na wdeiwosci gruntu podtaa.

Sprzt budowlany powinien odpowiadgod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w
PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanymez Irkyniera, lub w przypadku braku
takich dokumentow powinien byuzgodniony i zaakceptowany przezyniera. Sprzgt powinien
by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

Wykonawca powinien rowniedysponowda sprawnym sprgem rezerwowym, umiiwiajacym
prowadzenie robot w przypadku awarii sgitzpodstawowego.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urzdzenia i nargdzia niegwarantyce zachowania wymaga
jakosciowych robot zostanprzez Irzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyg= transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaaagolne".

4.2. Transport materiatow

Grunt odspojony przy wykonywaniu pod# naley przewozé w sposOb uniemiiwiajacy
wysypywanie si przewaonego materiatu na dredub nanoszenie gruntu na kotach samochodéw
na drogi dojazdowe. W wypadku wyptenia zanieczyszczania drog dojazdowych przemgm
materiatem Wykonawca podejmigodki w celu uprztnigcia materialu oraz uniembwienia
dalszego zanieczyszczania drég lub poniesie kagetyczynnéci wykonanych przez odpowiednie
stuzby lub innych Wykonawcow wskazanych przezyimiera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogblne warunki wykonywania Robot

Ogdlne wymagania dotygze wykonania robét podano w STWIORB DM 00.00.00 wWagania
ogolne". Wykonawca przedstawi zZynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzeudji
Robét oraz Program Zapewnienia Jakouwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakich ¢ola
wykonywane roboty.

Goérna warstwa nasypu z gruntu niewysadzinowego CBR30%, warstwa z kruszywa
stabilizowanego cementem oraz warstwa mrozoochraafiezane $ do goérnych warstw nasypu
badZz wykopu przy zachowaniu wymag@odanych w STWIORB D 02.01.01 oraz D 04.01.02.

5.2. Zasady ogolne

Wykonawca powinien przygpi¢ do wykonania profilowania i zagzczenia podtea bezpérednio
przed rozpooxiem robot zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wiuejsze
przystpienie do wykonania profilowania i zgggczania podiea, jest maliwe wytacznie za zgoa
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych. wgprofilowanym i zagszczonym
podiazu nie mae odbyw& sie ruch budowlany, niezwkzany bezpfrednio z wykonaniem
nawierzchni.

5.3. Profilowanie podima

Przed przysipieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone z wszelkich
zanieczyszcze Nalezy usuraé btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu zawilgoaeni

Po oczyszczeniu powierzchni pogdg ktére ma by profilowane nalgy sprawdzt, czy istniejce
rzedne terenu umdiwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanyckdaych podiga. Zaleca
sig, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly, o co najmriegm wyzsze ni projektowane
rzedne podiaa.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanienia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien ulghnic podiaze na gtbokas¢
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zaakceptowan przez Irzyniera, dowie¢ dodatkowy grunt spetniggy wymagania oboweujace
dla goérnej strefy korpusu, w #oi koniecznej do uzyskania wymaganych ¢dizych
wysokaciowych i zagsci¢c warstwe do uzyskania wymaganych ednych wysokéciowych i
zagescic warstwe do uzyskania wartoi wymaganego wskaika zagszczenia podanego w
tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne warkei zag:szczania podtma (k) dla gruntow G1.

Strefa korpusu Minimalna wartdé¢ | dla:
kategoria ruchu KR 1,KR2 kategoria |kategoria ruchuy
ruchu KR 4, KR 6
KR 3

Gérna warstwa o grulboi 1,00 1,00 1,03
20cm
Na gkbokasci od 20 do 50cr 0,97 1,00 1,00
od powierzchni podiea

Dla poboczy wskanik zag:szczenia nie me by mniejszy ni I1s> 1,00.

Dla kontroli nagnosci podiaza nasypdéw naley stosowa procedug badawcz wg PN-S-
02205:1998, zat. B. Za zgednzyniera mana prowadzi badania przy zyciu innych uradze,
majcych maliwos$¢ wyznaczania wskaika zagszczenia i modutu wtornego.E

Dla kontroli na podstawie poréwnania pierwotnegetérnego modutu odksztatcenia, wymagania
dla podita@a nasypow gnastpujace:

- dla gruntéw sypkich l& 2,2, Warté¢ modutu wtérnego powinna spetdimymagania zawarte w
PN-S-02205:1998 zgodnie z tafpel

Tablica 2. Wartéci wtornego modutu odksztatceniagfElla gruntow G1.

Strefa korpusu Minimalna warté¢ E; dla:
kategoria ruchu KR1,KR2 | kategoria | kategoria ruch
ruchu KR 4 KR 6
KR 3
Powierzchnia robét ziemnyc 100 120 120

Dla gruntéw o kategorii innej AiG1 wskanik zag:szczenia gornej warstwy gruntu rodzimego
powinien by nie mniejszy ni 1,0 (przy wilgotnéci optymalnej -2%, +0%).

Zalegajce grunty spoiste nalg doprowadzi do grupy nénosci G1 poprzez wzmocnienie pode
(warstwa kruszywa stabilizowanego cementem, warstwazoochronna, wzmocnienie pozi)
zgodnie z DokumentagpProjektova.

W niniejszym opracowaniu podie stanowi czesciowo grunty spoiste, dlategoztpod konstrukej
zastosowano stabilizacj kruszywa cementem zgodnie z STWIORB D.04.05.02rstwe
mrozoochrona STWIORB D 04.02.03

oraz wzmocnienie podia.
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Wilgotnaos¢ technologiczna gruntu w czasie jego gxgzania powinna By dostosowana do
metody zagszczania i rodzaju stosowanego spiz Decydujcym Kkryterium jest maiwosé
zag:szczenia gruntu potrzebnego do uzyskania wymagapegomu neénosci. W przypadku
zag:szczania walcami statycznymi wilgotégpowinna by zblizona do optymalnej, oznaczonej wg
préby normalnej metagdl wg PN-B-04481.

Odchylenia od wilgotn&zi optymalnej nie powinny przekragzaastpujacych wartgci:

- w gruntach niespoistych * 2%,

- w gruntach mato $rednio spoistych + 0%, - 2%.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zeggczonego podia

Podtae (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przypi natychmiast do uktadania warstw nawierzchnpaainien on
zabezpieczy podiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad proezenie folii lub w
inny sposéb zaakceptowany przezyiniera. Jeeli wyprofilowane i zagszczone podige ulegto
nadmiernemu zawilgoceniu, to Wykonawca zobk@any jest do wymiany gruntu naghbkasé¢
min. 0,5 m. Usurity grunt naley zasapi¢ gruntem spetniacym wymagania D 02.03.01.

Jezeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na wiasny
koszt.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jada robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagani@log".

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow dotycacych cech geometrycznych zagczenia
wyprofilowanego podiza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie robét przy wykonaniu profilamia i
zag:szczenia podia.

Lp. |Wyszczegolnienie bada pomiarow | Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

1 Szerokac¢ koryta 10 razy na 500 m

2 Réwna¢ podiwzna co 20 m na kadym pasie ruchu lub pasi€

poszerzenia

3 RoOwna¢ poprzeczna 10 razy na 500 m

4 Spadki porzeczne' * 10 razy na 500 m

5 Rzedne wysokéciowe co 10 m w osi jezdni i na jej kradziach

6 Uksztaltowanie osi w planie * co 25 m w osi jezdni i na jej kradziach

7 Zageszczenie, wilgotn&€  grunty w 2 punktach na dziennej dziatce roboczgj,
podiaza lecz nie rzadziej giraz na 200 m

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksaatia osi w planie naky

wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych uwaga: na dgh badania wykoi

wg zalecé Inzyniera

6.2.2. Szerok& profilowanego podiza
Szeroka¢ profilowanego podiza nie mae r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej wicej niz
+10cmi-5cm.
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6.2.3. Rownéc profilowanego podtza

Réwna¢ podiuzng profilowanego podiza naley mierzy¢ 4-metrow tata zgodnie z norm BN-
68/8931-04. RoOwnwi poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrov tata, a dla poszerze tata
dostosowam do szerokéci koryta. Nierownéci nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego padtopowinny by zgodne z DokumentagcjProjektovs z
tolerancy = 0,5 %.

6.2.5. Rzdne wysokéciowe

Réznice pomedzy rzdnymi  wysokdciowymi  wyprofilowanego podia i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragze& cm, +0 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej czegj niz £5 cm.

6.2.7. Zagszczenie podim

Wskaznik zag:szczenia wyprofilowanego podia okrglony wg BN-77/8931-12 nie powinien by
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Je&li jako kryterium dobrego zagzczenia stosujegsporownanie wartai modutdw odksztatcenia,
to warta¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztéGekrélonych zgodnie z norm
PN-S-02205:1998, zat. B. nie powinnalwicksza od:

- dla gruntéw sypkich le 2,2,

- dla gruntéw spoistych lg 2,0,

Wartas¢ modutu wtérnego powinna spetdivymagania zawarte w STWIORB.

Wilgotnos¢ technologiczna gruntu w czasie jego gxgzania powinna I8y dostosowana do
metody zagszczania i rodzaju stosowanego spiz Decydujcym Kkryterium jest maiwosé
zag:szczenia gruntu potrzebnego do uzyskania wymagapegeomu neénosci. W przypadku
zag:szczania walcami statycznymi wilgotiégpowinna by zblizona do optymalnej, oznaczonej wg
préby normalnej metagdl wg PN-B-04481.

Odchylenia od wilgotn&ei optymalnej nie powinny przekraczaastpujacych wartgci:

- w gruntach niespoistych * 2%,

- w gruntach mato §rednio spoistych + 0%, - 2%,

Wskaznik zagiszczenia nalgy sprawdza wedilug BN-77/8931-12, przynajmniej w dwaoch
punktach, wybranych losowo na ke dzialce roboczej. Zagzczenie naley kontrolow& na
podstawie normalnej préby Proctora, wediug PN-834881 (metoda ). Wilgotr$é w czasie
zagzszczania naley bad& przynajmniej dwukrotnie na kdej dziatce roboczej.

6.3. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowauoepodtaa

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rg/ch
w punkcie 6.2 powinny kiy naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérne zagzczenie.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wgaaia
ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow, jest metr kwadratowy (fn wyprofilowanego i zagszczonego podi@
zgodnie z DokumentagcpProjektova.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogolne".
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8.2. Sposob odbioru robot

Badania przy odbiorze polegajna sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych
przeprowadzeniu pomiarow dla sprawdzenia wymogdsapgch w punkcie 6.

W przypadku niezgodrioi, cha jednego elementu robot z wymaganiami, roboty wersaj za
niezgodne z DokumentacProjektows i Wykonawca zobowazany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

9. Podstawa ptatndgci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyg® podstawy platrici
Ogdlne wymagania ok§kjace podstaw ptatnégci podano w STWIORB DM 00.00.00
~Wymagania ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Ptaci st za jeden metr kwadratowy @nwyprofilowanego i zagszczonego podi@ po dokonaniu
odbioru robo6t wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacjid®boraz Programu Zapewnienia J&tp
dostarczenie niezdnego spratu,

- zastosowanie materiatbw pomocniczych kamgch do prawidlowego wykonania robot
lub wynikajacych z przygtej technologii robot;

- profilowanie poditaa,

- zag;szczenie podia,

- zabezpieczenie przed nawodnieniem, odwodnienk®pdw,

- ewentualne osuszenie zawilgoconych wykopdw,

- odwdz nadmiaru ziemi na wysypisko wraz z utyljzac

- uporaidkowanie terenu robot; wywdz odpadow na wysypiskazwz kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza teremgiowy,

- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, prob i sprawdze

- wykonanie pomiaréw inwentaryzacji geodezyjnej,

- oznakowanie robét i jego utrzymanie.

- wszystkie inne niewymienione wgj prace i czynngi (W tym osob i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i caticiowe wykonanie omawianego asortymentu robét.

10. Przepisy zwhzane

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. &aid probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. &ad. Oznaczenie wilgotia

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Romdwnaci nawierzchni planografem i tat
4. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskka zagszczenia gruntu

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Robieimne. Wymagania i badania.

10.2 Inne dokumenty
Nie wystpuja.
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych Wykonar@dbioru Robo6t Budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiynia i Odbioru Robo6t Budowlanych s
wymagania dotyce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramaelizacii zadania:
Przebudowa drogi gminnej Rososgwiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat@&wlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizd®pbot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot oktiych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia robot zgaénych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnypized ulgeniem nasjpnej warstwy
nawierzchni. Zakres rzeczowy obejmuje:

- skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznyctkruszywo tamane stabilizowane
mechanicznie) emulsgsfaltova,

- skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznychugsp asfaltova modyfikowarn.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia @ zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i z definicjami
podanymi w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne".

1.5. Ogollne wymagania dotyg®e Robot

Ogdlne wymagania dotygeze robo6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymaganialbg".
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz za zgodstoz Dokumentag
Projektova, STWIORB i poleceniami tiyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robét budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkow bezpiecastwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizacji ruchu;

- zabezpieczenia jezdni, podano w STWIORB DM)OMO ,Wymagania Ogolne".

1.6 Wspolny Stownik Zamowie(CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspolnego StowaniKamowié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamoOwienia podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagabgolne".

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotygz materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan STWIORB
DM 00.00.00. ,Wymagania ogolne".

2.2. Podstawowe wymagania dotyce materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidracmusza by¢ zaakceptowane przezzimiera
i musz posiada znak budowlany CE lub Deklaragzgodndci z Polsk Norma.
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2.3. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumiczhytaley uzy¢ emulsg asfaltova kationows
do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 BBl o wiasciwosciach zgodnych z PN-

EN 13808 i STWIORB.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfadfpvstosowane; do z¢zania warstw

nawierzchni C 60 B5 ZM

asfaltu odzyskanego ¢
asfaltow
modyfikowanych

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka C 60 B5 zM
Wymaganie (klasa
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NPD(0)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 9/100g 120do 180 (5)
Zdolnas¢ do penetracji |[PN-EN 12849 min NPD(0)
Stabilng¢ podcza{PN-EN 12848 g <2(2)
mieszania z cementem
Zawarta¢ lepiszcz¢PN-EN 1428 %m/m 58 do 62 (5)
(poprzez oznaczan
zawartdci wody)
Zawarta¢ lepiszcz¢PN-EN 1431 %m/m NPD(0)
pozostatego po destylaq
Czas wyptywu @ 2 miPN-EN 12846 S 15-45 (3)
przy 40°C
Czas wyptywu @ 4 miPN-EN 12846 S NPD(0)
przy 40°C
Lepkas¢ dynamiczna \PN-EN 14896 mPas NPD(0)
40°C
Pozostaté¢ na sicie, sit{PN-EN 1429 %m/m <0,2(3)
0,5 mm
Pozostaté¢ na sicie, sit{PN-EN 1429 %m/m NPD(0)
0,16 mm
Pozostaté¢ na sicie po |PN-EN 1429 %m/m TBR (1)
dniach magazynowan
sito 0,5 mm
Sedymentacja po |PN-EN 12487 %m/m TBR (1)
dniach magazynowania
Adhezj& PN-EN 13614 % pokrycia TBR (1)
powierzchni

Zatacznik NA % pokrycia >75

2.2 powierzchni
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5
Asfalt odzyskany przgPN-EN 13074
odparowanie
Penetracia w  25°|PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura mknienig PN-EN 1427 °C > 39 (5)
asfaltu odzyskanego
Nawrot spezysty w 25°CPN-EN 13998 % NPD(0)
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1) Badanie w wypetniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym
Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznycileay uzy¢ emulsg asfaltova kationows do

zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C 60 BE®1 o wiasciwosciach zgodnych z
PN-EN 13808 i STWIORB.

Tabela 2. Wymagania dla kationowej emulsji asfadfpvetosowanej do atzania warstw
nawierzchni C 60 BP3 ZM

asfaltu odzyskanego ¢
asfaltow

modyfikowanych

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka C 60 BP3 zM
Wymaganie (klasa
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Czas mieszania PN-EN 13075-2 S NPD(0)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (3)
Zdolnas¢ do penetracji |[PN-EN 12849 min NPD(0)
Stabilng¢ podcza{PN-EN 12848 g NPD(0)
mieszania z cementem
Zawarta¢ lepiszzaPN-EN 1428 %m/m 58 do 62 (5)
(poprzez oznaczan
zawartdci wody)
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1431 %m/m NPD(0)
pozostatego po destylaq
Czas wyptywu @ 2 miPN-EN 12846 S 15-45 (3)
przy 40°C
Czas wyptywu @ 4 miPN-EN 12846 S NPD(0)
przy 40°C
Lepkas¢ dynamiczna \JPN-EN 14896 mPas NPD(0)
40°C
Pozostaté¢ na sicie, sit{PN-EN 1429 %m/m <0,2(3)
0,5 mm
Pozostaté¢ na sicie, sit{PN-EN 1429 %m/m NPD(0)
0,16 mm
Pozostaté¢ na sicie po |[PN-EN 1429 %m/m TBR (1)
dniach magazynowan
sito 0,5 mm
Sedymatacja po  |PN-EN 12487 %m/m TBR (1)
dniach magazynowania
Adhezjg PN-EN 13614 % pokrycia TBR (1)
powierzchni
Zatacznik NA % pokrycia >75
2.2 powierzchni
pH emulsji PN-EN 12850 - NPD(0)
Asfalt odzyskany przgPN-EN 13074
odparowanie
Penetracia w  2°C|PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3)
asfaltu odzyskanego
Temperatura mknienig PN-EN 1427 °C > 43 (4)
asfaltu odzyskanego
Nawrot spezysty w 25°C¢PN-EN 13998 % > 50 (4)
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1) Badanie w wypetniaczu mineralnym Sikaisol
2) Badanie na kruszywie bazaltowym

2.4. Przechowywanie materiatow

Warunki przechowywania nie mggowodowa& utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakeci.
Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przedggpesh wody i
zanieczyszczeniem. Warunki przechowywania:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekra&aiesecy od daty jej produkciji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza nk 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalgrzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogoblne wymagania dotygz sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

3.2. Spret do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywa¢ skrapiark lepiszcza wypos@na dodatkowo w
lane do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinn& byyposaona w uradzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajce na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien dyzolowany termicznie tak, aby byto mave
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnrozktadanie lepiszcza z toleramc{10% od iléci zatazonej. W
miejscach trudnodoginych naley stosowa koncéwke (lanc) polczomy ze skrapiark do
recznego skropienia.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagamgolne".

4.2. Transport emulsiji

Transport emulsji powinien odbywai¢c w cysternach samochodowych.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowy€histerny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny léyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi
nie wickszej nz 1 nt, a kada przegroda powinna néievykroje umaliwiajace przeptyw emuls;ji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dasportu lub sktadowania emulsji powinnycby
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

Transport wody powinien odbywaic w typowych czystych beczkowozach.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogolne warunki wykonywania Robot

Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB @M0.00 ,Wymagania ogolne".
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Robét oraz
Program Zapewnienia Jad@ uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich gda wykonywane
roboty.
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5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlyzysta.

Skropienie warstwy mi@ rozpoczc Sie po akceptacji przez hyniera.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu poai migcic¢ sie w przedziale 20 do 40°C.
Skropienie podiga naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie gczne lang w miejscach trudnodaginych
(np. scieki uliczne) oraz przy uszlzeniach usytuowanych w nawierzchni lglograniczajcych. W
razie potrzeby urgzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

Skropiona emulgj asfaltowa warstwa powinna kiy pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezbdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniawa emulsji.

Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyiwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajylko niezlegdny ruch
budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawe naprawione.

5.3.1. Zuycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno dywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze zgodnie z tabliS.

Okreslenie ilcsci skropienia lepiszcza na drodze nglavykona wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawy 0,5 kg/ni, oraz zastosowaniu emuls;ji
asfaltowej mae by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwaahy zapobiec sptyaciu i
powstaniu kata lepiszcza.

Tablica 3. Zalecane ifgi pozostatego lepiszcza do skropienia pedipod warstw asfaltove.

Uktadana warstwa asfaltowa Podtaze pod warstw llos¢
asfaltovg pozostatego
lepiszcza
[kg/m?]

Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podbudowa z kruszywa 0,5-0,7
stabilizowanego
mechanicznie
Warstwa wiazaca z betonu asfaltowego A Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwa scieralna z betonu asfaltowe Warstwa wizaca asfaltows 0,1-0,3
AC

Przed utgeniem kadej warstwy bitumicznej, warstwa z@j lezaca powinna b§ skropiona z
odpowiednim wyprzedzeniem, ktérego czas potrzelesy na odparowanie wody z zastosowanej
emulsji, i tak:

- 8 h w przypadku skropienia takloscia, z ktorej po odparowaniu wody pozostajecedj niz
1,0kg/nf lepiszcza

- 1 h w przypadku skropienia takloscia, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje 0,5 do 1,0
kg/n? lepiszcza

- 0,5 h w przypadku skropienia takoscia, z ktérej po odparowaniu wody pozostaje do 0,5r&g/
lepiszcza. Czasy wgj okrelone, nie dotycg skrapia ramm zamontowam na rozktadarce.

Przed utlaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej,Rdyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem (wynoszeniem emuidgsikotach pojazdéw),
wykonujac posypk kruszywem wéladach két samochoddéw dowgzych mas i rozktadarki.

W przypadku stosowania rozkladarki wypasaej w ramp skrapiagca dopuszcza siskropienie
emulsp asfaltows bezpgrednio przed wykonaniem warstwy bitumicznej. W tpmaypadku, ilé¢
emulsji do zastosowania powinnacbgkreslona w ksazce technicznej rozktadarki lub musi dy
okreslona przez Wykonawcw obecnéci Inzyniera -déwiadczalnie (na powierzchni prébnej).
llos¢ emulsji wyptywajica ze skrapiarki mechanicznej i z rampy skrapgjjrozktadarki, powinna
by¢ taka sama.
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6. Kontrola jakosci Robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ Robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania@log".

6.2. Badania i kontrola przed przysiteniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadaiébne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedkenia wymaganej il&ci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gkeaia. Doktadne ziycie emulsji
powinno by ustalone na odcinku prébnym, w zalesci od rodzaju warstwy (poza budeyww
miejscu zaproponowanym przez Wykongweaakceptowanym przezzyniera).

6.3. Badania i kontrola w czasie robo6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinnadgparta na deklaracjach zgodoo Wyniki bada powinny by zgodne
Z wymaganiami zawartymi w pkt.2.3.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodioskropienia i zaycia lepiszcza

Jednorodng skropienia powinna liysprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody ayaleykona& wediug PN-EN
12272-1. Badanie nalg przeprowadza kazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki w
danym dniu oraz w ggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

6.3.3. Badanie wytrzymadoi nascinanie padczenia m¢dzy warstwami asfaltowymi

Wymagane wartei wytrzymatgci nascinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi podano
w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana wytrzymdto na scinanie podczenia m¢dzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni

Pohczenie m¢dzy warstwami Wymagana wytrzymakg na
scinanie, MPa
KR 1-2 KR 3-6
Scieralna/wizaca brak wymaga 1,3
Wiazaca/podbudowa brak wymaga 0,8

a) jesli podbudowa sktada siz kilku warstw asfaltowych

Badanie paiczenia m¢dzy warstwowego powinno Bywykonywane na nawierzchniach drég o
kategorii ruchu KR 3-6. Gstai¢ pobierania prébek powinna wynésll prébka na 100 fn
wykonanej nawierzchni.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMO®O ,Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest metr kwadratowy (f skropionej powierzchni zgodnie z Dokumenac;
Projektowvs.

8. Odbior Robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru Robo6t podano w STWIORB DMO®@O ,Wymagania ogolne”.
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8.2. Sposob odbioru robot

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikid& z biezacej kontroli emulsji, iléci
roztozonego lepiszcza, deklaracje zgositigproducenta.

Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow baigl&@/ykonawcy i ogédzin warstwy.

W przypadku niezgodrioi, cha: jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty werssj za
niezgodne z DokumentacProjektows i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

9. Podstawa ptatngci

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Placi st za jeden metr kwadratowy @n wykonanego i odebranego skropienia warstw
konstrukcyjnych po dokonaniu odbioru robét wg pung&t

Cena jednostkowa jest ceasredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacjid@boraz Programu Zapewnienia J&ip

- zakup i dostarczenie wszystkich niegdbych materiatow,

- zastosowanie materiatbw pomocniczych konieczngiohprawidtowego wykonania robét lub
wynikajacych z przygtej technologii robot,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim mEikr@k oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- posypka kruszywa pod kota po skropieniu emulsj

- uporzadkowanie terenu robot,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w STWIORB,

- wszystkie inne niewymienione g prace i czynngi (w tym oséb i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i cakiciowe wykonanie omawianego asortymentu robét.

10.Przepisy zwhpzane

10.1. Normy

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltow#ymagania dla asfalow drogowych.

PN-EN 12272-1  Powierzchniowe utrwalenie. Mgtbdda. Czs¢ 1. Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszézauszywa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowasady klasyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych.

Warunki Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.i¢taiwe emulsje asfaltowe na drogach

publicznych.
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D.04.04.0PODBUDOWA Z MIESZANKI NIEZWI AZANEJ

1.  Wstp

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STaswymagania dotyeke wykonania i odbioru podbudowy z mieszanki
niezwiazanej w zwizku przebudow drogi gminnej Rososz Swiatkowice odcinek od km 0+000 do
km 0+581.

Kod CPV 45233000-9.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokdrkentraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét oltych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST stangwiymagania dotycge robdt zwizanych z wykonaiem:
- warstwy podbudowy z mieszanki nieaganej o grubgci 8 cm w konstrukcji nawierzchni drogi

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STa szgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz ST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" a dodatkowo wpronadi ponizsze okrélenia:

1.4.1. Mieszanka niezawdana - ziarnisty materiat, zazwyczaj o ghoeym sktadzie ziarnowym (od d=0 do
D), ktory jest stosowany do wykonania ulepszonegmliqgza gruntowego oraz warstw konstrukcji
nawierzchni drog. Mieszanka niezawana mae by wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w oki@ych proporcjach

1.4.2. Kategoria - charakterystyczny poziom detavosci kruszywa lub mieszanki niezgaanej, wyraony,
jako przedziat warti lub wartgé graniczna. Nie ma zaleosci pomidzy kategoriami ranych
wiasciwosci. Wiasciwosci oznaczone symbolem kategorii NR oznagzzg nie jest wymagane badanie danej
cechy

1.4.3. Podbudowa - dalnczes¢ konstrukcji nawierzchni drég staca do przenoszenia ohgen z ruchu na
podtaze. Podbudowa me sktadé sic z podbudowy zasadniczej i pomocniczej. Obydwiesivey mog, by¢
wykonywane w kilku warstwach technologicznych.

1.4.4. Podbudowa pomocnicza - warstwa, zapewctaajprzenoszenie ohgen z warstwy podbudowy
zasadniczej na warsgw podicza. Podbudowa pomocnicza #e0 skladda si  z  Kkilku
warstw o r@nych wiaciwosciach. ;

1.4.5. Podbudowa zasadnicza - warstwa zapeyoaiaprzenoszenie ohg¢en z Warstw wyej Iezqcych na
warstwe podbudowy pomocniczej lub podi®

2. Materialy

2.1. Kruszywo

Materiatem do wykonania podbudowy z mieszanki nigzanej powinno b§ kruszywo twarde. Kruszywo
powinno by jednorodne, bez domieszek gliny i zanieczysaaecych oraz nie pochogze z recyklingu.

2.1.1. Wigciwosci kruszyw do mieszanki niezwaanej

Tablica 1:

Wymagania wobec kruszyw do mieszanek nigzamych

Rozdziat w |wiasciwos¢ Podbudowa na |Podbudowa na

PN-EN drodze zjazdach

13242

+A1:2010

4.1-4.2 Zestaw sit # 0,063; 0,5; 1;2;45,6; 8; 11,2
16; 22,4; 31,5; 45; 63190 (zestaw
podstawowy plus zestaw 1)

4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20,G:80,  |G80/20,Gr80,
Ga75 Ga75
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4.3.2 Ogolne granice i tolerancje uziarnienia kru- |GTc20/15 GTc20/15
szywa grubego na sitachgoednich wg PNEN
93=1

4.3.3 Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa |GTg10,GTa20  |GTg10,GTA20
drobnego i kruszywa o4gtym uziarnieniuwg
PN-EN 933-1

4.4 Ksztalt kruszywa grubego- wg PN-EN 93&) [Fls, Flso
maksymalne wartwi wskanika ptaskasci lub
b) maksymalne warfoi wskanika ksztatu  |Slss Slss

4.5 Kategorie procentowych zawasto ziaren ¢ |Cgo/3 Coorz
powierzchni przekruszonej lub tamanych ora
ziaren catkowicie zaokglonych w kruszywie
grubym wg PI-EN 93%-5

46 Zawartdé pyk,)W Wg PN'EN 933'1 a) w fDek|arowana fDek|arowana
kruszywie grubym*
b) w kruszywie drobnym* fpekiarowana fbeiarowana

5.2 Odpornd¢ na rozdrabnianie wg PN-EN 10971LA 4 LA 4
kategoria nie wysza ni

5.4 Gestas¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdzig Deklarowana Deklarowana
7,8 albo 9

6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwagig PN-EN  |ASyr ASyr
1744-1

6.3 Catkowita zawarté& siarki wg PN-EN 1 744 |S\r S\R

Rozdziatw |wiasciwosé Podbudowa na |Podbudowa na

PN-EN drodze zjazdach

13242

+A1:2010

6.4.2.1 Statai¢ objetosci zuzla stalowniczego w@N- |V Vs
EN 1744-1:1998. rozdziat 19.3

6.4.2.2 Rozpad krzemianowy wuzlu wielkopiecowym|Brak rozpadu Brak rozpadu
kawatkowym wg PN-EN 1744-1:1998,19.1

6.4.2.3 Rozpadzelazawy wzuzlu Brak rozpadu| Brak rozpadu
wielkopiecowym kawatkowym wg PN
EN 1744-1, p. 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie w{ Brak substancji szkodliwych w
PN-EN 1744-3 stosunku dérodowiska wg
odrebnych przepiséw
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak ciat obcych takich jak:
drewno, szkto, plastik, magych
pogorszy wyréb kaicowy
7.2 SBia SBia

Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EJ
1367-3, wg PN-EN 1097-2
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7.3.3

Mrozoodporné¢ na frakcji kruszywa

Skaty magmow

Skaty magmowe

przepisow

8/16 wg PN-EN 1367-1 I przeobraone | przeobraone F4
F4 Skaty Skaty osadowe
osadowe F10 F10
Kruszywa z Kruszywa z
recyklingu:F10| recyklingu:F10
(F24) (F24)
Zalacznik C Skfad materiatowy Deklarowany | Deklarowany
Zalacznik C Istotne cechyrodowiskowe Wiekszai¢ substancji niebezpiecznych
Podrozdzia okreslonych w dyrektywie Rady
C.34

76/769/EWG zazwyczaj nie wygiuje
w zrédtach kruszywa pochodzenia

mineralnego. Jednak w odniesieniu ¢lo
kruszyw sztucznych i odpadowych

nalezy badd czy zawarté¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza
wartasci dopuszczalnych wg oglsnych

*) L aczna zawart@ pytdw w mieszance powinnaegniesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg p.
**) Pod warunkiem, gdy zawaréé w mieszance nie przekracza 50% m/m

2.1.2. Uziarnienie mieszanki niezwanej 0/31,5
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2.1.3. Uziarnienie mieszanki niezwanej 0/63

100 156 o
o
20 e 10
=
- -,
= b= = i
= 70 &8 /:- FEa 30
o . 63..‘/
o GO0 60 80l - 40
£y S des ] = .'/{55
-
E— = S P g s
= a0 o * /
'g 40 35 1 = ab P / 1 S0
8 a0 el o B 30, 7| A28 : 70
I 1 - = "30 23 = /"
= 20 12 e e L 221 : 80
T 14 - b1 [
= e 6|
10 q"/ - — _0 = 9/‘ a0
(1] === = = 5
: = = = = = = T3 g ¥ =
[ —— sSDV | sito # mm

SDV - obszar uziamienia, w ktorym powinna siiesci¢ krzywa uziamienia mieszanki (S)
deklarowana przez dostagiproducenta mieszanki
2.1.4. Widciwosci mieszanki niezwaizane

Tablica 2:

Wymagania wobec mieszanki nieazane]

pozostaje na sicie, % mim

8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-ERG7-
1

Rozdzialw |wtasciwosé Podbudowa na | Podbudowa na
PN-EN drodze zjazdach i
13285 poboczach
4.3.1 Uziarnienie mieszanki 0/31,510/63 0/31,5
4.3.2 Maksymalna zawartg pytéw: kategoridJF UF
Minimalna zawarté¢ pytoéw: kategorid F LFNR
4.3.3 Zawartg¢ nadziarna: kategoria OC 0Cq
4.4.1 Wymagania wobec uziamienia Wg punktu 2.2.7 W(g punktu
2.2.2;2.2.3
4.4.2 Wymagania wobec jednorodswm wg tablicy
uziarnienia poszczegdlnych partii-
porownanie z deklarowarprzez producenta
wartaicia (S)
Wymagania wobec jednorodt wg tablicy
uziarnienia na sitach kontrolnych-zrace w
przesiewach
4.5 Wrazliwos¢ na mroz; wskanik piaskowy 45
SE**), co najmnigj
4.5 Odpornd¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakg LAgs
10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN
1097-2, kategoria nie wgza nk
4.5 Mrozoodporné¢ (dotyczy frakcji kruszywa F4
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4.5 Wartos¢ CBR po zagszczeniu do wska >80
nika zagszczeniad=1,0 i moczeniu w
wodzie 96 h, co najmniej

Rozdziat |whasciwos¢ Podbudowa zasadnicza
w PN-EN
13285
Zatacznik C,|Istotne cechyrodowiskowe Wigkszas¢ substancii niebezpiecznygh
podroziziat okreslonych w dyrektywie Rady
C.34 76/769/EWG zazwyczaj nie wygilje

w zrédtach kruszywa pochodzenial
mineralnego. Jednak w odniesieniu do
kruszyw sztucznych i odpadowych
nalezy bad& czy zawarté¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg oglonych
przepisow

2.2. Zrodta materiatow

Wszystkie materiaty zyte do budowy powinny pochodztylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych
przez lreyniera. Zrodta materiatow powinny by wybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed
rozpoczciem robot. Wykonawca powinien dostaréznzynierowi wyniki bada laboratoryjnych dcznie z
wykresem krzywej uziarnienia i dokumeniyiadczce o zgodnym z prawem wprowadzeniem kruszywa do
obrotu.

Zatwierdzaniezrodta materialtdw nieoznaczaze wszystkie materialy z tegerodia teda przez Irzyniera
dopuszczone do wbhudowania. Materiaty, ktére nidrsgja wymaga zostam odrzucone.

Wykonawca zaréwno do odbioréw geziowych jak i odbioru kacowego jest zobowrany przedstawi
dokumenty swiadczce, ze wbudowane materialy pochedzedynie z zaakceptowanych przezzyniera
zrodet.

3. Sprzt
3.1. Ogodlne wymagania dotycz sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine" pkt

3.2.  Spret do wykonania robot

Do wykonania podbuddw z mieszanki niezeénej naley stosowa:

- Rowniarki lub uktadarki mechaniczne do rozltaw materiatu,

- Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statye do zagszczania,

- Zagszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walgbracyjne - miejscach trudno degtych

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycz transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagaméloe" punkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa powinien odbydasic w sposob przeciwdziakggy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu.

Ruch pojazdéw po warstwie stanaaej poditae do niniejszych podbuddw powiniendiak zorganizowany,
aby nie dopsci¢ do jego uszkodzei tworzenia kolein.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny s@éinivymagania dotyce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnegoaikaiia osi i innych parametrow technicznych.
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5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@(QWymagania ogolne” punkt 5.

5.2. Przygotowanie podta

Podtaze pod podbudowz mieszanki niezvgzanej stanowi:

- na odcinkach z podtem G1:

Wszystkie warunki odbioru robot zawarte w ww. sgé@cjach technicznych muszosta spetnione. Jeeli
przygotowane i odebrane podebyto pozostawione przez dkry czas i nie kontynuowano na nim robét
zwigzanych z wykonaniem podbudowy, zimier ma prawo zada: ponownych pomiarow i bada
odbiorowych, szczegolnie w przypadku opaddéw atnrgstych.

Jezeli podiaze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny bpne usunite wedtug zasad akceptowanych przez
Inzyniera.

Podbudowa powinna Bywytyczona w sposob umlwiajacy jej wykonanie zgodnie Dokumentacj
Projektowg z tolerancjami okrdonymi w niniejszej ST. Paliki lub szpilki do kowtr uksztattowania warstw
powinny by wczeniej, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasibot przez Wykonawgc
Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno utiwia¢ nackgniecie sznurkowlub linek do wytyczenia
robdt i a odlegtéci pomigdzy nimi nie powinny b§ wieksze nz 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszyw naley kupowa jako gotowy produkt u producenta.

W przypadku zakupu gotowej mieszanki u producenykdilawca jest zobowrany przedstawilnzynierowi
do akceptacji deklaragjzgodndci oraz badanie typu dla proponowanej dyaie mieszanki. Kada partia
dostarczona na budewnusi zosté przez producenta oznakowana znakiem budowlanynoamakowaniem
CE.

5.4. Wbudowywanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o jednakowej grédio takiej aby jej ostateczna
grubai¢ po zagszczeniu byta rowna grubd projektowane;.

Zezwala s} takze na uktadanie podbudowy pomocniczej w jednej waesb grubdci po zagszczeniu 20cm.
W takim przypadku podbudowa powinnathyykonana z mieszanki 0/31,5.

Warstwy kruszywa powinny ldyrozktadane w sposob zapewn@®@j osagniccie wymaganych spadkow i
rzednych wysokéciowych. Podbudowa uktadana dwuwarstwowo powinriavipykonana nagpujaco:

- roziazenie pierwszej warstwy, wyrownanie i zagczenie

- rozl@enie drugiej warstwy, wyrownanie i zggczenie

- wykonanie badai pomiaréw odbiorowych.

5.5. Zagszczanie

Bezpdrednio po kacowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa naie przystpi¢ do jej zagszczenia przez
watowanie. Watowanie powinno pgpbwa: stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy przy przekroju
daszkowym jezdni, albo od dolnej do gornej kgdri podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym
Jakiekolwiek nierowngci lub zagkbienia powstate w czasie zmgczania powinny iy wyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub ugciei materiatu, ado otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcow podbudowa powinna ¢byzagszczona zagszczarkami
ptytowymi, matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakdrmechanicznymi.

Zageszczenie naley kontynuowé do osignigcia ngnosci zapisanych w tablicy 3
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Tablica 3:
Wymagania wobec $aosci i zagszczenia warstwy podbudowy

Zakres robot E; [MPa] E;[MPa] lo
Podbudowa >60 >120 <2,2
zasadniczalla ruchu

KR1

Podbudowa na >60 >120 <2,2
wjazdach i poboczac

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyrowna wilgotndci optymalnej, okréonej wedtug
procedury badania Proctora zgodnej z PN-EN 132861%). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien
zost& osuszony przez mieszanie razoej warstwy i napowietrzenie.zB wilgotnos¢ materiatu jest risza
od optymalnej, materiat w roztonej warstwie powinien yzwilzony wody i rownomiernie wymieszany.
Wilgotnos¢ przy zagszczaniu powinna l#yrowna wilgotndci optymalnej z tolerangj+2%.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Wykonawca zobowgzany jest do przeprowadzenia fieych napraw podbudowy uszkodzonej przez ruch
budowlany jak rownig wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznycikith jak opady deszczu,
$niegu i mroz.

Wykonawca zobowizany jest wstrzymaruch budowlany po okresie intensywnych opadéw claszjeeli
wystapi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy. Po ziej naprawie podbudowy ignier mae zaada
ponownych badakontrolnych, nawet w przypadku, gdy podbudowaaasivczéniej odebrana.

6. Kontrola jakéci robo6t
6.1. Ogodlne zasady kontroli jalm
Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdIp.6.

6.2. Badania przed przypteniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przedstado zatwierdzenia dokumengwiadczce o
odpowiedniej jakéci kruszyw i mieszanki oraz o legakwo wprowadzania wyrobu do obrotu a mianowicie:
- Badanie typu dla kruszyw sktadowych i mieszank

- Deklarag} zgodndci wystawion, przez producenta mieszanki

Na podstawie przedstawionych dokumentOvrymer zatwierdzi mieszagkdo stosowania na Kontrakcie.
W przypadku wtpliwosci, co do jakéci mieszanki lub kruszyw, ktynier maze wspolnie z Wykonawgc
pobra materiat na badania kontrolne.

6.3. Badania wykonanej warstwy

Czstotliwos¢ | zakres bada i pomiardbw wykonanej warstwy podbudowy z kruszywizwiazanego
przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4:

Rodzaj i czstotliwos¢ bada i pomiarow warstwy podbudowy z mieszanki niezzginej

Lp. |Wyszczegodlnienie badad pomiaréw |Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
1. Szerokd¢ podbudowy co25m

2. RoOwna¢ podiuzna W sposaéb cigly tata 4-metrovg

3. Réwnai¢ poprzeczna co 25m

4. Spadki poprzeczne* €0 25m
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5. Gruba¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach

6. Nosnasé i zagzszczenie podbudowy:(1 badanie
- pierwotny i wtorny modut odkszt3
cenia

* Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$ateania osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukow poziomych.

6.3.1. Szerok& warstwy

Szerokdé¢ podbudowy nie mee r&zni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz +5cm.

6.3.2. ROwné&¢ warstwy

Réwna¢ podiwzna warstwy naley mierzy¢ lata 4-metrowa zgodnie z normp BN-68/8931-04 z
czestotliwoscia podan w tablicy 3 w pdz. 2, a rowisé poprzecza tata 3-metrows z czstotliwoscia podamn,
w poz. 3. Nierowngci nie powinny przekracz&20mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nale mierzy¢ za pomog 3-metrowej faty i poziomicy z estotliwoscia podam w
tablicy 3, p6z. 4. Spadki poprzeczne powinny bgodne z dokumentacprojektow z tolerancy +0,5%.
6.3.4. Grubé&c¢ warstwy

Grubas¢ warstwy Wykonawca powinien miergyatychmiast po jej zagzczeniu co najmniej w @iu losowo
wybranych punktach na kdej dziennej dziatce roboczej i nie rzadziej wi jednym punkcie na kae 300m
podbudowy. Dopuszczalne odchyiki od projektowamapgsci warstw to + 1cm.

6.4. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

6.4.1. Niewtdciwe uziarnienie i wiciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetrage wymaga dotyczacych uziarnienia i wigciwosci podanych w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji, amgtodrzucone. Jeli kruszywa, nie spetigge tych
wymaga zostaly wbudowane toetla na polecenie kyniera, wymienione przez Wykonawoa wiaciwe,
na koszt Wykonawcy i bez jakichkolwiek dodatkowyasztéw poniesionych przez Zamiajacego.

6.4.2. Niewtdciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie ktére wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od gkrgch w p. 6.4.1
- 6.4.5 powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie @bakasci co najmniej 8cm (warstwa z
kruszywa 0/31,5), wyréwnanie i powtdrnie zagczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalnezelie szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerégio
projektowanej 0 wicej niz 5cm i nie zapewnia podparcia warstwormym wyzej, to Wykonawca powinien
na wiasny koszt poszerzypodbudow przez spulchnienie warstwy na pelgrubaé, do potowy szerokiei
pasa ruchu, doky¢ materiatu i powtdrnie zagci¢ warstwe.

6.4.3. Niewtdciwa grubadé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgm grubéci, Wykonawca wykona napraw
podbudowy. Powierzchnie powinny dynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstng
odpowiedna gtebokas¢, zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zgggczone.

6.4.4. Niewldciwa ngnaos¢ warstwy

Jezeli nasnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona elksz roboty
niezlxdne do zapewnienia wymaganegnaosci, zalecone przez myniera.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00@0'Wymagania ogdine" pkt.7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest metr kwadratowy [, wykonanej podbudowy z mieszanki niezmanej o
grubaci okreslonej w Dokumentacii Projektowej.

8. Odbiodr robot

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot

Odbidr podbudowy dokonywany jest na zasadach odbiob6t zanikajcych i ulegajcych zakryciu oraz na
zasadach odbioru eiowego i kaicowego okrélonych w D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" punkt. 8.

8.2. Zasady pogbowania w przypadku wysgpienia wad i usterek
W przypadku wysipienia wad i usterek Wykonawca zobgwmany jest do ich usuggia na whasny koszt.
Odbidr jest maliwy po spetieniu wymagaokreslonych w punkcie 6.

9. Podstawa ptata
9.1. Ogolne ustalenia dotye podstaw platrioi
Ogolne ustalenia dotygeze podstaw ptatriei podano w STWIORB D.M.00.00.00. "Wymagania ogbIpe9.

9.2. Cena wykonania robo6t obejmuje:

. prace pomiarowe,

. oznakowanie robot i jego utrzymanie, sprawdzeri@eéntualn napraw podiaza,

. przeprowadzenie baflalaboratoryjnych stosowanych materialtdbw i opracowamecepty na
mieszank,

. zakup, przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodmeceptus

. dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

. roztozenie mieszanki i zagzczenie roztgonej warstwy,

. pielegnacja wykonanej warstwy,

. przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych okrdonych w ST,

. utrzymanie podbudowy w czasie robot,

. wszystkie inne niewymienione vigj prace i czynngei (w tym osoOb i sprgu) gwarantujce

rzeczowe i cakéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

10. Przepisy zwrane

1. PN-EN13242+A1:201Kruszywa do niezwizanych i hydraulicznie zwzanych materialtow stoso-
wanych w obiektach budowlanych i budownictwie dnagm

2. PN-EN 13285:2010lieszanki niezwizane. Specyfikacja

3. PN-EN 1097-2:201®adania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Metody ozna-
czania odpornizi na rozdrabnianie

4, PN-EN 1097-5:2008adania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 5: Ozna-
czanie zawarkei wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

5. PN-EN 1097-6:2022

+AC:2004+Ap:2005+A1:2006 Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nagikliwosci

6. PN-EN 13286-2:201Mieszanki niezwizane i zwazane spoiwem hydraulicznym - &2 2:

Metody okrdlania g:stosci i zawartdci wody. Zagszczanie metadProctora

7. PN-EN 932-1:1998adania podstawowych wieawosci kruszyw. Metody pobierania probek

8. PN-EN 932-2:2001Badania podstawowych wdeawosci kruszyw. Metoda pomniejszania probek
laboratoryjnych

9. PN-EN 932-3:2001Badania podstawowych wdawosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

10. PN-EN 933-1:2000+A1:200B8adania geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania
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11. PN-EN 933-3:1999+A1:20@kdania geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczenie ksztattu
ziaren za pomagcwskanika ptaskéci

12. PN-EN 933-4:2008adania geometrycznych wstawosci kruszyw - Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren. Wskanik ksztattu

13. PN-EN 933-5:2000Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku pzeszenia lub tamania kruszyw grubych

14. PN-EN 933-8:2001+Ap:201Badania geometrycznych wstawosci kruszyw - Czs¢ 8: Ocena
zawartdci drobnych czstek. Badanie wskaika piaskowego

15. PN-EN 1744-1:201Badania chemicznych wdaiwosci kruszyw. Analiza chemiczna

16. PN-EN 1367-1:200Badania wiéciwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. G#¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKtd

17. BN—68/8931-0Drogi samochodowe. Pomiar rowdednawierzchni planografem i tat

18. BN—70/8931-06Drogi samochodowe. Pomiar @i nawierzchni podatnych ugiiomierzem
belkowym

19.Instrukcja BadaPodtaza Gruntowego Budowli Drogowych i mostowych -azainik 2. GDDP 1988
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D.05.03.05B NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARS TWA
WI AZACA WG. WT-1 | WT-2 Z 2010R.

1. Wskep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejTE8 wymagania dotyeze wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstwyagicej z betonu asfaltowego w ramackebudowy drogRososz —
Swigtkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

| .2. Zakres stosowania SST.
SST stanowi ¢g¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych. Speadj& techniczne nate
odczytywa i rozumie w zleceniu i wykonaniu rob6t opisanych w podpuakdi.

1.3. Zakres rob6t oftiych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i /T
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki milmerasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowmjzez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowizany jest prowadgiZaktadows kontrole produkciji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt
8.4.1.5.

Warstwe wiazaca z betonu asfaltowego mua wykonywa dla drog kategorii ruchu od KRI do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). &t@e mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D
podano w tablicy |.

Tablica |. Stosowana mieszanka
Kategoria ruchu Mieszanki o wymiarze ) mm

KR1 AC11W

Y Podziat ze wzgtu na wymiar najvgkszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okrélenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktaga s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na pode

1.4.2.-Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni miedzy warstaieralry a podbudow

1.4.3. Warstwa wyrOwnawcza — warstwa o zmienndpgiai, utozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daeria kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanksekwv i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - élei@ie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wdgl na
najwickszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16,22.

1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfalf w ktérej kruszywo o uziarnieniuaglym lub
niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sk.

1.4.7. Uziarnienie - skiad ziarnowy kruszywa, vwymay w procentach masy ziaren przechogzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - olagenie drogi ruchem samochodowym, wymae w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawielnzrt podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].
1.4.9. Wymiar kruszywa - wielké ziaren kruszywa, okélena przez domy (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wyp@iaD< 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wyngiaD< 2 mm, ktérego weksza czs¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt— kruszywo z ziaren przech@yzh przez sito 0,063 mm.
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1.4.13. Wypetiacz - kruszywo, ktéregochsza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sktada siwypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorktlemapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia minegainwyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, @dktemulgator nadaje dodatnie fadunkistzom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.16. Symbole i skroty dodatkowe

ACW - Dbeton asfaltowy do warstwyagdcej i wyrdbwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkaci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkaci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD -widciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined,;

producent mze jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reahriproducent ni@ dostarczy
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegmradrany),

MOP - miejsce obstugi poargych.

1.5. OgoIne wymagania dotyce robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania aglitjhjpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimefadlg wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podan@hbicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w
tablicy 2 mana stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techpatzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiyzacej z betonu asfaltowego

Kategorig MieszankeACS Gatunek lepiszc:
asfalt polimeroasfa
KR1-KR2 |AC11W,AC16W 50/70 -

Asfalty drogowe powinny spetriavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgdNN12591 [27]

Lp. [Wiasciwosci Metodabadani Roczaj asfalti
35/5( [50/7C
1 2 3 4 5

WtASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 |Penetracjaw 25°C 0,1 mm|PN-EN 1426 [21] [35+50 |50+70

2 |Temperatura mknienia|°C PN-EN 1427 [22] |50+58 |46+54

3  |Temperatura zaptonu, |°C PN-EN 22592 [62](240 230
nie mniej nk

1 |2 3 4 5

4  |Zawarta¢ sktadnikow |(%em/m [PN-EN 12592 [28]|99 99
rozpuszczalnych, nie
mniej iz
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5 |Zmiana masy po %m/m |PN-EN 12607%|0,5 0,5
starzeniu (ubytek lub [31]
przyrost), nie wicej niz
6 |Pozostata penetracjg% PN-EN 1426 [21] |53 50
po starzeniu, nie mniej
niz

7 |Temperatura °C PN-EN 1427 [22] |52 48
migknienia po starzeni
nie mniej nk
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 |Zawartdc¢ parafiny, nie|% PN-EN 12606-1 [3(2,2 2,2
wigcej niz
9 |Wzrost temp. °C PN-EN 1427 [22] |8 9
migknienia po

starzeniu, nie wtcej niz

1

(03]
]

oo

10 |Temperatura °C PN-EN 12593 [29]
tamliwosci Fraassa, n
wigcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinn@ ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie

asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fpedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcgymi
Zbiornik roboczy otaczarki powinien &yolowany termicznie, posiaflautomatyczny system grzewczy z
tolerancy = 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmuge kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetiacrisikywa
powinny spetid@wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 - tabliéal8, 11.

Sktadowanie kruszywa powinne idbywa w warunkach zabezpiecaeych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem / kruszywem o innym wymiarze lub poezboal. Podige skladowiska musi Byrowne,
utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetiaczaipw st odbywa w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4. Materialy do uszczelnienia poten i krawedzi

Do uszczelnienia pgtzer technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w zdym czasie oraz spoin stanaeyich pohczenia ranych materiatdw lub
polaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczajcymi, naley
stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakray asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobetirieznych,

b) emulsg asfaltoa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlugrm lub aprobat
technicznych

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna §mno

- nie mniej nt 10 mm przy grub@i warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej nt 15 mm przy grub@i warstwy technologicznej wkszej nk 2,5 cm.

Skladowanie materiatow termoplastycznych jest déaweotylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okigonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawlzi naley stosowdé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco". Dopuszcza giinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
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2.5. Materialy do ztczenia warstw konstrukcii

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaiyca z warstw scieralry) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsgelyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808
[58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tadoliti tablica 3 [66].

Emulsg asfaltovsa mazna sktadowéa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgmbrnikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie pglealewa emulsji do opakowai zbiornikéw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

3. Sprat

3.2. Sprzt stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zalesci od potrzeb, powinien wykazasi mazliwoscia
korzystania ze spgiu dostosowanego do preigj metody robét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cykliczniub ciagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkgcji, do wytwarzania mieszanelenaino-asfaltowych,

—  ukladankaggienicowa, z elektronicznym sterowaniem rosenoktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne ilub inneaglzenia czyszeze,

— samochody samowytadowcze z przykryciem bteagm lub termosami,

— sprzt drobny.

4. Transport

4.2. Transport materiatdw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
zaopatrzonych w uggzenia umgliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi ra&er i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalgy przewozé w sposOb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypehiacz luzem powinien¢ gyrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,Awviajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nie by¢ transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkietre nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i niegtta powodowaty
jej rozpadu. Cysterny powinny bywyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat do transportu
opakowa z metali lekkich (m#e zachodZiwydzielanie wodoru i gitva wybuchu przy emulsjach o pt).
Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zahesci

od postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbad@mn mieszanka powinna dy
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojénitermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu ma@eki, od produkcji do wbudowania, powinna
Zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.i€aohnie pojemnikow aywanych do
transportu mieszanki powinny dyzyste, a do zwiania tych powierzchni nioa wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewplywgje szkodliwie na mieszagk

5. Wykonanie robot

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca dostarczyyimierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC11 W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaawkc lepiszcza podane s tablicach 5.

Jereli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegam#tego i famanego, to naigrzyja¢ proporcg
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wisciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podaa&dablicach 6, 7, 8.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnejaz zawartd lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wizacej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew [% (m/m)
AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 |KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #od |do od do od |do od |do
[mm]
315 - - - - - - 100 |-
22,4 - |- 100 |- 100 |- 90 |100
16 100 |- 90 (100 |90 (100 (65 |90
11,2 90 |100 |65 (80 |70 |90 - -
8 60 (85 |- - 55 |85 |45 |70
2 30 |55 |25 |55 |25 |50 20 (45
0,125 6 |24 5 15 4 12 4 12
0,063 30(80 (30 |80 |40 |100 |4,0 (10,0
Zawartéc¢ Bmins, Bmins.4 Bmina4 Bmina,2
lepiszcza,
minimum*

* Minimalna zawartéC lepiszcza jest okéona pey zatazonej g:stasci mieszank
mineralnej2,650 Mg/m. Jeeeli stosowana mieszanka milea ma ing gestoic
(pg), to do wyznaczeniaminimalnej zawarti lepiszcza podanwartG¢ ndezy
pomnayc¢ przez wspotczynnik wedtugrownania:

q= 2,650

Py

Tablica 6. Wymagane wieiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwyaiacej, dla ruchu
KR1+KR2 [65]

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki [AC11W |ACl6W
zag:szczania wg PN|badania

Zawartg¢ wolnych C. 1 .2,ubijanie, 2x50|PN-EN 12697 [33],|V min1.0 Vmin1,0
przestrzeni uderzé p.4 V max3,0 V max3.0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, 2x50 |PN-EN 12697 [33],|VFBmines |VFBminso
wypelnione lepiszczem  |(uderzé p.5 VFBmingo |VFBmingo
Zawartg¢ wolnych C. 1 .2,ubijanie, 2 x 5dPN-EN 12697 [33],|VMA min14 |VMA min14
przestrzeni w mieszance |uderzé p.5
mineralnej
Odpornd¢ na dziatanie  |C. 1.1, ubijanie, 2x35|PN-EN 12697-12  [ISTRgp ISTRgo
wody uderzé [35], przechowywani

w 40°C z jednym

cyklem zamraania®,

badanie w 25°C
4 Ujednoliconn procedus badania odporsoi na dziatanie wody podano w WT-2 BOJB5] W
zahczniku 1
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na go#co w otaczarce (zespole maszyn iadem
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowmzechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltoweptaczarkach, w tym ta& wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z reggaptboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru
temperatury powinny ldyokresowo sprawdzane. Kruszywo angm uziarnieniu lub pochodzeniu nigle
dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewrieym utrzymaniezadanej temperatury z doktadioim + 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (calgm) nie mae przekraczal80°C dla asfaltu
drogowego 50/70 i polimeroasfaltu drogowego PMB2%&3 oraz 190°C dla asfaltu drogowego 35/50.
Kruszywo powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetayiskata temperaterr
wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatuespainki mineralnej nie powinna by
wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltoweppefiw tablicy

9. W tej tablicy najriisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asgjtoostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwgza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-agfejtobezpérednio po

wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe | Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180

5.4. Przygotowanie podia

Podtaze (podbudowa lub stara warsté@ieralna) pod warstgvwiazaca lub wyréwnawcz z betonu
asfaltowego powinno byna catej powierzchni:

- ustabilizowane i rfoe,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozasidignego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

- suche.

Wymagana rowni podiuwzna jest okréona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni,
nierdwndaci nie powinny przekraczavartcci podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nierowdtd podicza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfat@uomiar
latg 4-metrowq lub rbwnowana metod)

Klasa drogi |Element nawierzchni Maksymalna nierowrio
podicza pod warstey
Wiazaca [mm]

Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nierowndci 3 wigksze nk dopuszczalne, to nalewyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lufp ggraniczajcych powinny
by¢ zgodne z dokumentagyrojektove. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nierowndgci podiaza (w tym powierzchgi istniepcej warstwy scieralnej) nalgy wyréwna& poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podiau taty z materialu 0 mniejszej sztywiso (np. faty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuraé, a powstatle w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wigiwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypebgtonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzgiowierzchnia podiza
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.
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5.5. Padczenie midzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwala nawierzchni jest uzateione od zapewnienia poizenia midzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno b¥ skropione lepiszczem. Ma to na celu gksenie paiczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanizateganiem wody rgilzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. podbudowa asfaltowa), przed zelsiem warstwy wizace] z
betonu asfaltowego powinno bywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepisz¢ze, t
0,3+0,5 kg/m, przy czym:

- zaleca sistosowa emulsg modyfikowar, polimerem,

- ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podt@a oraz porowatei mieszanki; j&li
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nalewzy¢ wicksz ilosé lepiszcza do skropienia,
ktére po utdgeniu warstwyscieralnej uszczelni,

Skrapianie podta naley wykonywa réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki
uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbopgraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalgy zabezpiecay przed zabrudzeniem. Skropione padialey wytaczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiawrganizaciji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padipowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rarmpmontowaina rozktadarce.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywéna podiéu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.2 i 5.5. Temperatura padipod rozkladapwarstwe nie mae by nizsza nt +5°C.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna I8ynizsza od temperatury podanej w tablicy 11.
Temperatura otoczenia @by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania padtdlie dopuszczacsi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltqgeiczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obmajacym temperatyr
mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréi¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia na wg&n 2m podczas wykonywania warstwyaiicej
lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [
przed przysipieniemdo  |w czasie robot
robd

Warstwa wazaca 0 +5

Warstwa wyrownawcza 0 +5

Wiasciwasci wykonanej warstwy powinny spetievarunki podane w tablicy 12.

Tablica 12. Whéciwosci warstwy AC

Typ i wymiar Projektowana |Wskaznik Zawarté¢ wolnych
mieszanki gruba¢ warstwy |zagszczenia przestrzeni w
technologicznej |[%] warstwie
[cm] [%6(vV)]
AC11W, KR1-KR2 (4,0 +10,0 >08 3,5<7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozktadagk wyposaona w ukiad
automatycznego sterowania grétiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumaeh
projektowa. W miejscach niedoginych dla sprgu dopuszczasiwbudowywaniegczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna &gprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejsgaabsi |
przy brzegach warstwy).
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Warstwy watowane powinny Byownomiernie zagszczone ezkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nale stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #ngoscia wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

6. Kontrola jakosci robot

6.2. Badania przed przygieniem do robot

Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyské wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu maiezizkiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodndci, deklaragj zgodndci, aprobat techniczn, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow
itp.),

- ew. wykona wlasne badania wdeiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdgstine
przez Irzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badd/ykonawca przedstawiazynierowi do akceptacii.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogoine

Badania dzigl sk na:

- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru)

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zlecemiog — Irzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyasvykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaith i ich skiadnikdw, lepiszczy i

materialdw do uszczelnidtp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lgsfige, pohczenia itp.)

spetniag wymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rzpstarannécia i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchytie stosunku

do wymaga kontraktu, ich przyczyny nalg niezwiocznie usug.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazadanie. Ixynier mae zdecydowa

0 dokonaniu odbioru na podstawie hadlykonawcy. W razie zastrzs Inzynier mae przeprowadzi

badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralsialtowej podczas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilasci materiatdw lub grub@i wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodimbpowierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakol wykonania peaiczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne asbadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §akmateriatdw

budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i isktadnikow, lepiszczy i materiatdw do

uszczelni@ itp.) oraz gotowe] warstwy (wbudowane warstwy lamige, pohczenia itp.) spetniaj

wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych baflasy podstaw odbioru. Pobieraniem probek i

wykonaniem bada na miejscu budowy zajmujegsilnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania

odbywap sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgowiadomiony o ich terminie, jednak

nie kedzie przy nich obecny.

Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykomwj z niej warstwy podano w tablicy

13.
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Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 | Mieszanka mineralno-asfaltoWa”
1.1 | Uziarnienie
1.2 | Zawartéc lepiszcza
1.3 | Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 | Gstas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskanik zagsszczenid
2.2 | Spadki poprzeczne
2.3 | Rownéc
2.4 | Grubd¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 | Zawarté¢ wolnych przestrzerf?
2.6 | Wiaciwosci przeciwpglizgowe

¥ do kaxdej warstwy i na kale rozpooge 1000 rnawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liqafiipek
maze zosta zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
P)\v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Wi&ciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatow nalgy ocenig na podstawie badgobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkongnie warstwy asfaltowej). \ggkowo
dopuszcza gibadania prébek pobranych z wykonanej warstwytasfa).

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz il&¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 1269748§ oraz ilé¢ wbudowanego
materiatu na oki&ona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. fiynier ma prawo sprawdzaodcinki
czesciowe. Odcinek cgciowy powinien zawier@ co najmniej jeds dzienry dziatke robocza. Do
odcinka czgsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubad¢ warstwy lub warstw przyjmuje isredni arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznhaczé grubaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgsciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki grébiowarstwy oraz iléci materiatu na ok&onej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A€
A - Srednia z wielu oznacaeyrubdci oraz ilgci
1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia gksza ni 1000<10
m? lub - warstwacieralna, ilé¢ wicksza nt 50 kg/n?
2. - maty odcinek budowy lubwarstwascieralna, ilg¢|<15
wicksza nt 50 kg/nf

B - Pojedyncze oznaczenie grétio <25

E)

* w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéaeralna jest ukladana
op&nieniem, wart& z wiersza B odpowiednio obowzuje; w pierwszym etap
budowy do gérnej warstwy nawierzchni obgeuije wartéé 25%, a doacznej grubéci
warstw etapu 1 + 15%
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6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldbada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach giownych
lukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinnydbygodne z dokumentagprojektows, z tolerangj + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwzna i poprzeczna

Do oceny rowngci podiuznej warstwy wazacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyalety
stosow@ metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyogbwnowanej wyciu faty i
klina, mierac wysokad¢ przewitu w potowie diugdéci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co
10 m. Wymagana réwsé podiwna jest okrdona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa metoa z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej uzyciu
taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazdm
ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej oo 10 m. Wymagana rowéo poprzeczna jest okilena w
rozporadzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67].
6.4.2.6. Pozostate vdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 500 mzdtej jezdni, nie moe sk rézni¢ od szerokeci
projektowanej o wicej niz + 5 cm, -0 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m napodtwnej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy £ | cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle
Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, p@wvinno réni¢ sie od dokumentacii
projektowej at 5 cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng tdyvne i zwazane, wykonane w
linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osogir Przylegajce warstwy powinny kiyw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sgan,
deformacji, plam i wy krusze

7. Obmiar rob6t

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy aiicej gr. 4 cm z betonu -
asfaltowego (AC).

8. Odbidr robot
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt. 6 daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | fiwarstwy wizacej gr. 6 cmi 4 cm z betonu asfaltowego (AC)robi:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robat,

- oczyszczenie i skropienie pozio

- dostarczenie materiatdw i sgitz,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prolmeg

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowegatiggisport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokryciesmia asfaltoww krawedzi urzadzen obcych i
krawneznikéw,

- rozlazenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
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- obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprtu,

- wszystkie inne niewymienione wsj prace i czynrkzi (w tym o0sOb i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i cakéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i poaatzysacych

Cena wykonania rob6t okfenych niniejsa SST obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alesnjgrzekazywane
Zamawigjcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysze, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezate do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie ridhot

10. Przepisy zwazane
10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENazane z badaniami materiatow veystjacych w
niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaezawartéci chlorkdw, dwutlenku egla i
kadiow w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane ¢&2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowychsaitaosci kruszyw - Procedura i terminologia
refzCczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznychieideosci kruszyw — Oznaczanie skfadu ziarnowego —
tlda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznychieideosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
npoa Wskaznika ptaskeéci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznychsartaosci kruszyw - Czs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
Ziaren — Wskanik ksztaltu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznychieideosci kruszyw — Oznaczanie procentowe;
zatgiCci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku graszenia lub
miania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometryczrnwtdiciwosci kruszyw - Czs¢ 6: Ocena
weawosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznydgeivosci kruszyw — Ocena zawado

drobnychystek — Badanislckitern metylenowym

30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfalio— Oznaczanie zawastd parafiny — Czs¢ 1.
Metodatjtacyjna

31. PN-EN 12607-1  Asfalty i produkty asfaltoweOznaczanie odpor§o na twardnienie
pod wplywemepta ipowietrza - Cgs¢ 1: Metoda RTFOT

32. PN-EN 12607-3 Jw. €z 3: Metoda RFT

33. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asial - Metody badamieszanek mineralno-
asfaltowyth gogco — Czs$¢ 6: Oznaczanieggtaici objetosciowej
mefdaydrostatycza

34. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfal - Metody badamieszanek mineralno-
asfaltowyica gogco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawasm -wolnej
przestiz

35. PN-EN 12697-11  Mieszanki mineralno-asfa#ic Metody badamieszanek mineralno-
asfaltovayica gogco - Czs¢ 11: Okrdlenie powazania pongdzy
kruszyweasfaltem
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D.05.03.05A NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARS TWA
SCIERALNA WG. WT-1 | WT-2 Z 2010R.

1. Wskp

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB wymagania dotyee wykonania i odbioru robét drogowych w
ramach realizacji zadania: Przebudowa drogi gmiRososz -Swiatkowice odcinek od km 0+000 do
km 0+581.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB stanowi ag¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych. Speagdj& techniczne naig
odczytywa i rozumie& w zleceniu i wykonaniu robot opisanych w podpuakdi.

| 3. Zakres robot objych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zmanych z wykonaniem

i odbiorem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-] j4AWT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010 [65] z mieszanki min.-asf. dostaregod producenta. W przypadku produkcji mieszanki
min.-asf. przez Wykonawadla potrzeb budowy, Wykonawca zobarany jest prowadzi Zaktadove
kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1Fpsowane mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy |.

Tablica |. Stosowana mieszanka
Kategoria ruchu Mieszanki o wymiarze ) mm

KR1 AC11S

Podziat ze wzgdu na wymiar najvgkszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skitagta s¢ z jednej lub kilku warstw skacych do przejmowania i
rozktadania obgizen od ruchu pojazdow na pode

1.4.2. Warstwéacieralna - gorna warstwa nawierzchgildza w bezpgrednim kontakcie z kotami pojazddw.
1.43. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszankseku i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - éleigie mieszanki minerat no-asfaltowej, ze wdgl
na najwekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8,11.

1.4.5. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfalt w ktdrej kruszywo o uziarnieniuaglym lub
niecaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sk.

1.4.6. Uziarnienie - sklad ziarnowy kruszywa, vigray w % masy ziaren przechadych przez okidony
zestaw Sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — olagenie drogi ruchem samochodowym, wymae w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawignat podatnych i potsztywnych" GDDP-IBDIM [68].
1.4.8. Wymiar kruszywa — wielké ziaren kruszywa, okélena przez dolny (d) i géry (D) wymiar sita,
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wyngiaix< 45mm oraz d > 2mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymsiaD< 2mm, ktdrego veksza czs¢ pozostaje na sicie
0,063mm.

1.4.11. Pyt— kruszywo z ziaren przech@yzh przez sito 0,063mm.

1.4.12. Wypetniacz - kruszywo, ktoregocksza cz& przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz
mieszany -kruszywo, ktére sklada giwypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorktlemapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineganwyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, \@rekt emulgator nadaje dod. tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate oléenia podstawoweazgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 , Wymaigogoine™.
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1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS beton asfaltowy do warstégieralnej,

D gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkaci ziaren kruszywa),

d dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkaci ziaren kruszywa),

C kationowa emulsja asfaltowa,

NPD wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent pepnie
okitag),

TBR do zadeklarowania (ang. To Be Reported; produnere dostarczs/odpowiednie informacje,

jednak niejest do tego zdhpany),
IRI (International Roughness Index) eolzynarodowy wskanik rOWNaGci,
MOP miejsce obstugi podngch.

1.5. OgoIne wymagania dotygz robot
Ogdlne wymagania dotygze robo6t podano w STWIORB T D-M-00.00.00 , Wymagagalne™.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow
Ogdllne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje stasych lepiszcz asfaltowych podano
w tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tabli2ymazna stosowa@ inne lepiszcza nienormowe

wedtug aprobat technicznych. Asfalty drogowe powirspetnid wymagania podane w tablicy 3.

Skladowanie asfaltu drogowego powinng ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie

asfaltu i wyposzonych w system grzewczy gedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewcgymi
Zbiornik roboczy otaczarki powinien &yzolowany termicznie, posiaflautomatyczny system grzewczy z
tolerancy +5°C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do wakstieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu Mieszanka ACS Gatunek lepiszcza - asfalt drogowy
KR1 AC11S 50/70, 70/100, Wielorodzajowy 50,

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591[27]

Lp. [Wiasciwosci Metoda badania |Rodzaj asfalt
50/70 70/100

WEASCIWOSCI OBLIGATORY.JNE

I Penetracja w 25°C 0,1 mm|PN-EN 1426 [21] [50-70 |70-100
2 |Temperatura mknienie °C PN-EN 1427 [22 |4€-54 |4Z-51
3 |Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 (230 |230
[62]
4  |Zawartag¢ sktadnikbw rozpuszczalnych, nie mi%m/m |PN-EN 12592 |99 99
niz [28]
5 |Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost)%m/m |PN-EN 12607-1 |0,5 0,8
wigcej niz [31]

6 |Pozostala penetracja po starzeniu, nie j niz % PN-EN 1426 [21 |5C 46
7 |Temperatura nigknienia po starzeniu, nie mniegni|°C PN-EN 1427 [22]|48 45
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 [|Zawart@¢ parafiny, nie wicej niz % PN-EN 12606-1 (2,2 2,2
[30]
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9 |Wzrost temp. ngknienia po starzeniu, nie yaej niz |°C PN-EN 1427 [22]|9 9
10 |Temperatura tamlindei Fraassa, nie weej niz °C PN-EN 12593 -10
[29]

1
[o0]

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego rglestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1
Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacaisywa powinny
spetnid wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 - tablica3,24,15. Sktadowanie kruszywa powinno
sic odbywa& w war. zabezpieczgjych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem gzkrm innym
wymiarze lub pochodzeniu. Pogoskladowiska musi byrowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie
wypelniacza powinnosbdbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego legis asfaltowego i kruszywa, gwaramtejgo
odpowiedn przyczepn&t (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoidanieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody, natg dobra& i zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kraszy
lepiszcze wart@d przyczepnéci okrelona wediug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita
najmniej 80%.Srodek adhezyjny powinien odpowigdaymaganiom okrédonym przez producenta.
Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w orygineinypakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia paten i krawedzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. aézy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w ¥dym czasie oraz spoin stan@aych poiczenia ranych materiatow lub
potaczenie warstwy asfaltowe] z gdzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczajcymi, naley
stosowa:

*  materialy termoplastyczne, jakitey asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobaineznych,

*  emuls asfaltovs wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtagm lub aprobat technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna @§mno

e nie mniej ri 10 mm przy grubgci warstwy technologicznej do 2,5cm,

* nie mniej i 15 mm przy grubiei warstwy technologicznej gkszej nk 2,5cm.

Skladowanie materiatéw termoplastycznych jest déaweotylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okionych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienandizi naley stosowd asfalt
drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowanyliperami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na
gorco”. Dopuszcza sinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tezhipat.

2.6. Materiaty do ziczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwazata z warstw Scieralry) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN 13808 [38]T-3 Emulsje asfaltowe 2009 [65] punkt 5.1
tablica 2 i tablica 3. Emulgjasfaltoa mazna skladowa w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniendod. Nie naley nalewa emulsji do opakowai
zbiornikdw zanieczyszczonych materialami minerainym

3. Sprat

3.1. Ogdine wymagania dotyce sprztu
Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoié'pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zalesci od potrzeb, powinien wykazask mazliwoscia
korzystania ze spgiu dostosowanego do pretgj metody robot, jak:

. wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cykliczniub ciagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszaneleralno-asfaltowych,

» uktadarkaggienicowa, z elektronicznym sterowaniem résenoktadanej warstwy,
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skrapiarka,

walce stalowe gtadkie,

lekka rozsypywarka kruszywa,

szczotki mechaniczne i/lub inneadlzenia czyszeee,

samochody samowytadowcze z przykryciem btezg/m lub termosami,
sprzt drobny.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyge transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 , Wynmégyagolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt nalely przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyraopatrzonych w
urzadzenia umdliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe. Kruszywazna
przewozé dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiecyah je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zgedeniem. Wypetiacz nalg przewozt w sposéb
chronacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczysaem. Wypetniacz luzem powiniendy
przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych daewmwzu materiatdbw sypkich,
umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Emulsja asfaltowaentiy¢ transportowana w zamktych
cysternach, autocysternach, beczkach i innych eyakach pod warunkienie nie leda korodowaty pod
wptywem emulsji i nie &da powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyé liyyposaone w przegrody. Nie
nalezy wywat do transportu opakowaz metali lekkich (mge zachod# wydzielanie wodoru i gidpa
wybuchu przy emulsjach o pkl4). Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami
samowytadowczymi w zatecsci od postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbad@mm
mieszanka powinna Byzabezpieczona przed ostygem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Wi czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewtiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. i€ashnie
pojemnikéw uywanych do transportu mieszanki powinny logyste, a do zwilnia tych powierzchni
mazna wywac tylko srodki antyadhezyjne niewphyvegie szkodliwie na mieszagnk

5.  Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DENO.00 ,Wymagania ogolne” [ 1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyyimierowi do akceptacii projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowe] (AC11S). Uziarnienie mieszankneralnej oraz minimalna zawaitolepiszcza
podane sw tablicy 4. Jeeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamasego i tamanego, to
nalezy przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej SB&dnagane whgiwosci
mieszanki mineralno-asfaltowe] podaagdablicy 5.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawardos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wiasciwose Przesiew, |%(m/m)|

AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mn od do od do od do
16 - - - - 100 |-
11,2 - - 100 |- 90 100
8 100 - 90 100 |70 90
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5,6 90 100 |70 90 - -

2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Za}V\_/artcéé lepiszczg Bming,o Bmins.s Bmins.6
minimum

Tablica 5. Wymagane wileiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstézjeralnej, dla ruchu KR.1 +
KR2 [65]

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki [AC5S AC8S AC11S
zag;szczania wg PN|badania

Zawartg¢ wolnych C. 1 .2,ubijanie, 2x50|PN-EN 12697 [33],|V min1.0 Vmin1,0 Vmin1,0
przestrzeni uderzé p.4 V max3,0 V max3,0 V max3,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, 2x50 [PN-EN 12697 [33],|VFBmin7s |VFBmin7s |VFBnin7s
wypetnione lepiszczem  |uderzé p.5 VFBmings |VFBminos |VFBmings
Zawarté¢ wolnych C. 1 .2,ubjjanie, 2 x 5qPN-EN 12697 [33],|VMA min14 |VMA nmin14 [VMA min14
przestrzeni w mieszance |uderzé p.5
mineralnej
Odpornd¢ na dziatanie  |C. 1.1, ubijanie, 2x35|PN-EN 12697-12  [ISTRg ISTRgo ISTRyo
wody? uderzé [35], przechowywani

w 40°C z jednym

cyklem zamraania,

badanie w 25°C
® Ujednolicor, procedug badania odportioi na dziatanie wody podano w\-2 20 1 0 [65] w zatzniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn iadean
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikbw opzechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltomwetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno by
zautomatyzowane i zgodne z regepbtboca, a uradzenia do dozowania skfadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny ldyokresowo sprawdzane. Kruszywo enym uziarnieniu lub pochodzeniu nafe
dodaw& odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe #yafgzechowywdé w zbiorniku z pé&rednim
systemem ogrzewania, z ukliadem termostatowaniawpagpeEym utrzymaniezadanej temperatury z
doktadndcia £5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiarniiagazynowym (roboczym) nie peo
przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100. Kruszyfewentualnie z wypetniaczem)
powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetalyskata temperatumwiasciwa do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura migszaineralnej nie powinna Bywyzsza o wcej

niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltoweppegw tablicy 6. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszaniu mineralno-asfgjtolostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-agfejtbezpérednio po wytworzeniu w wytworni.
Sposob i czas mieszania skladnikdw mieszanki mMimzi@sfaltowej powinny zapewhréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. Dopusggzdostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z
kilku wytwérni, pod warunkiem skoordynowania miedzyta deklarowanych przydatéc mieszanek
(m.in.: typ, rodzaj skladnikbw, wdeiwosci obftosciowe) z zachowaniem braku zric w ich
wiasciwosciach.
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Tablica 6. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe |Temperatura mieszar

[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180

Wielorodzajowy-35/50 |od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 |od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

5.4. Przygotowanie podia

Podiae (warstwa wyrOwnawcza, warstwa apdca lub stara warstwécieralna) pod warsty
scieralra z betonu asfaltowego powinnochya catej powierzchni:

* ustabilizowane i 3ae,

* czyste, bez zanieczyszczenia lub pozéstdianego kruszywa,

« wyprofilowane, réwne i bez kolein,

* suche.

Wymagana réwni@ podiwna jest okréona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne [67]. W wypadku podi z warstwy starej nawierzchni,
nierbwngci nie powinny przekraczawartagci podanych w tablicy 7. deli nierowndci sa wigksze ni
dopuszczalne, to nal wyrowna podiaze. Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzen
usytuowanych w nawierzchni lul pgraniczajcych powinny by zgodne z dokumentagprojektovs. Z
podiaza powinien by zapewniony odptyw wody. Oznakowanie poziome natwee podiga naley usurg.
Nieréwndaci podiaza (w tym powierzchgi istniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownawczej. Wydoe w podizu faty z materialu 0 mniejszej
sztywndci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyra)ezy usuraé, a powstate w ten sposob
ubytki wypeint materiatem o wkxiwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypei
betonem asfaltowym). W celu polepszeniagmnia m¢dzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna by w ocenie wizualnej chropowata. Szerokie szczesliyodiazu naley
wypelnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi tagdPN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN
14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norrb lprobat technicznych. Na padiovykazupcym
zniszczenia w postaci siatki ¢k znmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zalecagsstosowanie
membrany przeciwgganiowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waysAMI lub z geosyntetykdw
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Tablica 7. Maksymalne nierowe podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfat@@omiar
lata 4-metrows lub rownowana metod)

Klasa drogi{Element nawierzchni Maks. nierbwné¢ podiza poc
warstwe scieralry [mm]
Z LD Pasy ruchu 9

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobaweiny do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu vegzanie zgodriai wiasciwosci
wyprodukowane] mieszanki z recepWV tym celu naley zaprogramowa otaczark zgodnie z recept
robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do badé nalery pobr& mieszank
wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki. Nie dopuszcza sceniania doktadioi pracy
otaczarki oraz prawidiovéoi sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzwhego zarobu, z uwagi na
mazliwa segregagj kruszywa. Mieszarkwyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki natg
zgromadz w silosie lub zatadowiana samochdd. Probki do badzalery pobierg ze skrzyni samochodu
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zgodnie z metagokreslona w PN-EN 12697-27 [39]. Na podstawie uzyskanychikam Inzynier podejmuje
decyzg 0 wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Jeli dokumentacja projektowa zaktada wykonanie odripidbnego to przed przysieniem do wykonania
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykonanettqorébny celemdgislenia organizaciji
wytwarzania i ukladania oraz ustalenia warunkéwegagyania. Odcinek prébny powinien ¢by
zlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna \si¢no
co najmniej 500 A a diugéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca ipian wyé takich
materialow oraz spgil jakie zamierza stosowalo wykonania warstwycieralnej. Wykonawca mnie
przystpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przegriera technologii wbudowania i zggczania oraz
wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Padczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalci nawierzchni jest uzateione od zapewnienia peizenia mgdzy
warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu aimnia nawierzchni ruchem. Pogio powinno by
skropione lepiszczem. Ma to na celu gsizenie peaiczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wodyzyiwarstwami. Skropienie lepiszczem padto
(np. z warstwy wizacej asfaltowej), przed uteniem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
powinno by wykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepisz§zé,t 0,3 kg/m, przy

czym:
» zaleca sistosowéa emulsg modyfikowara polimerem,
. ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat@i mieszanki ; jéli

mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po ukeniu warstwicieralnej uszczelnij

Skraplanie podtza naley wykonywa rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza& sikraplanie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.
scieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbograniczajcych. W razie
potrzeby urzdzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione padtnaley wytaczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiarorganizacji ruchu. W wypadku stosowania emuldalesvej podige powinno
by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfajtoweelu odparowania wody. Czas ten nie dotyczy
skrapiania ranmgpzamontowasna rozkiadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanl mineralno-asfaltoar mazna wbudowywé na podiéu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 1 5.7. Temperatura padigod rozkltadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C. Transport
mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaltowej powinmwi zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank mineralno-asfaltowr asfaltova nalezy wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia aglLcidoby nie powinna lBynizsza od temperatury podanej w
tablicy 8. Temperatura otoczenia #aoby nizsza w wypadku stosowania ogrzewania padid\ie
dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaligyelczas silnego wiatru (V > 16 m/s). W
wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowysbdatkiem obtajacym temperatyrmieszania i
wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia. \dd&avosci wykonanej warstwy
powinny speti@warunki podane w tablicy 9. Mieszanka mineralrfakmsva powinna by wbudowywana
rozktadarlg wyposaona w uklad automatycznego sterowania gisbavarstwy i utrzymywania niwelety
zgodnie z dokumentacprojektova. W miejscach niedaginych dla sprgu dopuszcza swbudowywanie
reczne. Grub& wykonywanej warstwy powinna &gprawdzana co 25m, w co hajmniej trzech miejsg@ch
osi i przy brzegach warstwy). Warstwy watowane powi byt réwnomiernie zagszczone eizkimi
walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltoweglety stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z
mazliwoscia wibraciji, oscylacji lub walce ogumione.
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Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia na wy&dR m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [

przed przysipieniem do robdw czasie robot
Warstwacieralna o grub@i>3cm |0 +5
Warstwascieralna o grub@i < 3cm  |+5 +10

Tablica 9. Whaciwosci warstwy AC

Typ [ wymiar Projektowana gruldo|Wskaznik Zawartaé wolnych

mieszanki warstwy technologiczn|zag:szczenia przestrzeni w  warstwig
[cm] [%] [%6(vIV)]

AC5S, KR-KR2 [2,C+4,C >08 1,5+4,(

AC8S, KR1-KR2 |2,5+4,5 >98 1,5+4,0

AC11S, KR1-KR2 |[3,0+5,0 >98 1,5+4,0

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jadad robét
Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangdime" [1]
pkt 6.

6.2. Badania przed przypteniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien:

. uzyska wymagane dokumenty, dopuszezaj wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrakownateriatu znakiem CE lub znakiem
budowlanym B, certyfikat zgod&a, deklaraci zgodndci, aprobat technicza, ew. badania
materialdw wykonane przez dostawcow itp.),

*  ew. wykonawlasne badania wde. materiatéw przeznaczonych do wykonania robdgstine
przez Iryniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&ykonawca przedstawia Aynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dziel si¢ na: badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzdyaglania kontrolne (w
ramach nadzoru zleceniodawcy —zyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfatth i ich
sktadnikow, lepiszczy i materiatbw do uszczeinigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, petzenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w kontrakcie. Wykonawca
powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z ridmp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig
stosunku do wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwiocznie uswg. Wyniki bada
Wykonawcy naley przekazywé zleceniodawcy na jeggzadanie. Irkynier maze zdecydowa o
dokonaniu odbioru na podstawie bad&Vykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadzi badania kontrolne wediug pktu 6.3.3. Zakres batlykonawcy zwazany z
wykonywaniem nawierzchni:

*  pomiar temperatury powietrza,

e pomiar temperatury mieszanki mineralno-&sfatj podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

59



ocena wizualna mieszanki mineralno-asfalfpwe

wykaz ilgci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,
pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaljfowe

pomiar rowngci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

ocena wizualna jednorodisopowierzchni warstwy,

ocena wizualna jaka wykonania paiczeir technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatbw budowlanych (mieszanek min.-asf. i idthadnikow, lepiszczy i materiatbw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy kafee, pokczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w p@owiadomiony o ich terminie, jednak
nie kedzie przy nich obecny. Rodzaj badkontrolnych mieszanki min.-asf. i wykonanej z niej
warstwy podano w tablicy 10.

Tablica 10. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 | Mieszanka mineralno-asfalto#a”
1.1 | Uziarnienie
1.2 | Zawartéc¢ lepiszcza
1.3 | Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 | Gstas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskanik zagsszczenid
2.2 | Spadki poprzeczne
2.3 | Rowndéé
2.4 | Grubdc¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 | Zawarté¢ wolnych przestrzer®?
2.6 | Wiaciwosci przeciwpdlizgowe

¥ do kadej warstwy i na kale rozpoczte 1000 rinawierzchni jedna probka; w razie potrzeby liqaidiek
maze zosta zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
Y\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniae jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prawadat przeprowadzenia batlakontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decydujwspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaiczewlcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdle odcinek czsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mge by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekiepowinien by mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy. Do odbioru ugdrghne g wyniki bada kontrolnych i bada
kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéwesapwych. Koszty bada kontrolnych
dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbittawe

Badania arbitraowe @ powtérzeniem bada kontrolnych, co do ktorych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony Ilayniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychaljadBadania
arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezade laboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych. Koszty badearbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi postrsna,
na ktorej niekorz§¢ przemawia wynik badania.
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6.4. Wigciwosci warstwy | nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw naley ocenig na podstawie badgpobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczeongnie warstwy asfaltowej). Wagkowo
dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwytasiey.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz il& materiatu

Grubag¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 1269748% oraz ilgé¢ wbudowanego
materiatu na okiona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) magibiega od
projektu o wartéci podane w tablicy 11. W wypadku ofania ilasci materialu na powierzchyi
sredniej wartéci grubdci warstwy z reguly nalsy przyja¢ za podstawcaty odcinek budowy. fiynier
ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek ggciowy powinien zawieka co najmniej jedam
dzienry dziatke robocz. Do odcinka czciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka
budowy. Za grubi@ warstwy lub warstw przyjmujecssredni arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkesciowym.

Tablica 11. Dopuszczalne odchytki grétiavarstwy oraz iléci materiatu na okéonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A€

A - Srednia z wielu oznac#egyrubdci oraz ildci
1. - duy odcinek budowy, powierzchnia eksza nt 1000<10
m? lub - warstwacieralna, ilé¢ wieksza nk 50 kg/nf
2. - maly odcinek budowy lubwarstwascieralna, ilé¢|<15
wicksza nt 50 kg/nf

B - Pojedyncze oznaczenie grétio <25

a

w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéggeralna jest ukfadana
op&nieniem, warté z wiersza B odpowiednio obowduje; w pierwszym etap
budowy do gérnej warstwy nawierzchobowhzuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci
warstw etapu 1 +15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wyome wskanikiem zagszczenia oraz zawaftia wolnych
przestrzeni, nie ni@ przekroczy wartagci dopuszczalnych podanych w tablicy 9. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danejsamapsci. Okrelenie gstasci obgtosciowe] naley
wykonywat wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawart@d¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie zenowvykroczy poza wartéci
dopuszczalne kéone w tablicy 9.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni agl®add nie rzadziej ri co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych. Spadki poprzeczne powinny bgodne z dokumentagprojektovs, z tolerancj = 0,5%.

6.4.2.5. Réwn& podiwzna i poprzeczna

Pomiary rownéci podiwnej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu. Do oceny
rownasci podiznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog xsgych klas naley
stosowa metod pomiaru umeliwiajaca obliczanie wskanika rowndci IRI. Wartc¢ IRI oblicza
si¢ dla odcinkéw o diugiei 50m. Dopuszczanie wagtm wskanika IRl wymagane przy odbiorze
nawierzchni okrédono w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada drogi publiczne [67]. Do oceny rowdud podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi
klasy Z, L i D oraz placow i parkingdw nalestosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej

i klina lub metody réwnowanej, mierac wysoka¢ przéwitu w potowie diugéci taty. Pomiar
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wykonuje s¢ nie rzadziej ri co 10 m. Wymagana réweo podizna jest okrdona przez wart@
odchylenia rowngei (przewitu), ktére nie mog przekroczy 6mm. Przez odchylenie réwde rozumie
sic najwiekszy odlegig¢é migdzy tah a mierzon powierzchmi. Badanie wykonuje siwedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w praw§jadzie kota. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego waré odchylenia rowngei podtuznej warstwyscieralnej nawierzchni drog klasy Z i L
nie powinna b§ wicksza nk 8mm. Badanie wykonuje¢siwedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni. Do oceny rOwWRci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkilets kechnicznych
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metadwnowanej wyciu faty i
klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadkgm ocenianym pasie
ruchu, nie rzdnej niz co | Om. Wymagana rowké poprzeczna jest olkdlena w rozporzdzeniu
dotyczicym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67]. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego waftoodchylenia rowngi poprzecznej warstwicieralnej nawierzchni drég
wszystkich klas technicznych nie powinnag yicksza ni podana w tablicy 12. Badanie wykonujg si
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 12. Dopuszczalne waitoodchylé rowndgci poprzecznej warstwicieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi  |Element nawierzchni Wartasci odchylé
rOwnaci poprzecznej
[mm]

Z,L,D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostale vdieiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzd#tgj jezdni, nie mze st réznic od szerokeri
projektowanej o wicej niz +5 cm, -0 cm. Radne wysokeéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co |0 m na
osi podhinej i krawedziach, powinny by/zgodne z dokumentagprojektovs z dopuszczalntolerancy

+1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pormiardie mae przekracza przedziatu
dopuszczalnych odchyleUksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,powinno rani¢ sk od
dokumentacji projektowej o0 + 5 cm.agka podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinrdy by
rowne i zwizane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub popsdle do osi drogi. Przylegag
warstwy powinny by w jednym poziomie. Wygt zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie,
powinien by jednorodny, bez gkan, deformacji, plam i wykrusae

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
OgodlIne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-MMOO0 ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowa jest f(metr kwadratowy) wykonanej warstwigieralnej gr. 4 cm z betonu
asfaltowego (AC).

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M0Q0 ,Wymagania ogélne". Roboty uznaje
sic za wykonane zgodnie z dokumenfapyojektovs, STWIORB i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramcjtug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogolne ustalenia dotyce podstawy platrioi
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,\WWymagania ogélne”
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1hwarstwyscieralnej gr. 4 cm i 5 cm z betonu asfaltowego (B@&jmuije:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robat,

oczyszczenie i skropienie pozho

dostarczenie materiatow i sghiz,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wykonanie préby technologicznej i odcinka prélmeg

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowegatiggisport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycigrtaasfaltows krawedzi urzdzei obcych i krawznikOw,
roztazenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obckcie kravedzi | posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiar6w i badaymaganych w specyfikaciji technicznej,

odwiezienie spetu,

wszystkie inne niewymienione wgj prace i czynrei (w tym osoéb i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i catéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych | pra@tzysacych
Cena wykonania robét olétenych niniejsa STWIORB obejmuije:

. roboty tymczasowe, ktorey potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale spie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
. prace towarzysee, ktére g niezlzgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame d

robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie rabdot
10. Przepisy zwazane

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (STWIORB)
[1] D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENagzane z badaniami materiatow wystijacych
w niniejszej STWIORB)

[2] PN-EN 196-2 J Metody badania cementu - Ozawiez zawartéci chlorkow, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

[3] PN-EN 459-2 Wapno budowlane -&& 2: Metody bada

[4] PN-EN 932-3 Badania podstawowych $diavosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opiqetrograficznego

[5] PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

[6] PN-EN 933-3 Badania geometrycznych setvosci kruszyw - Oznaczanie ksztatu
ziaren za pomeagcwskanika ptaskaci

[7] PN-EN 933-4 Badania geometrycznych sgtevosci kruszyw - Czs¢ 4. Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

[8] PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $glawosci kruszyw — Oznaczanie
procentowe] zawartai ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lu
tamania kruszyw grubych

[9] PN-EN 933-6 Badania geometrycznych dstevosci kruszyw - Czgs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

[10] PN-EN 933-9 Badania geometrycznych $gtaosci kruszyw — Ocena zawasc
drobnych czstek — Badanislckitem metylenowym

[11] PN-EN 933-10 Badania geometrycznych detavosci kruszyw - Cegs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych castek -Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumigpiwietrza)
[12] PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycanyetasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odporioi narozdrabnianie
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[13] PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycanydasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestasci nasypowej jamistaci

[14] PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycanyatasciwosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie pustych przestrzenchego, zagzczonego wypetiacza

[15] PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycamyetasciwosci kruszyw - Czs¢ 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

[16] PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycanygtasciwosci kruszyw -Czs$¢ 6:
Oznaczanie ggtasci ziaren inasakliwosci

[17] PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycanyetasciwosci kruszyw - Czs¢ 7:
Oznaczanie gptaici wypetniacza Metoda piknometryczna

[18] PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycanyetasciwosci kruszyw - Cezs¢ 8:
Oznaczanie tolerowaldoi kamienia

[19] PN-EN 1367-1 Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1. Oznaczanie mrozoodposad

[20] PN-EN 1367-3 Badania wieiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megmtowania

[21] PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ormanie penetraciji igt

[22] PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Ozm@anie temperatury gknienia — Metoda
Piercien i Kula

[23] PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zmanie zawartgi wody w emulsjach
asfaltowych — Metoddestylacji azeotropowej

[24] PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zmanie pozostadoi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania metqubzostatéci na sicie

[25] PN-EN 1744-1 Badania chemicznych $adavosci kruszyw—Analiza chemiczna

[26] PN-EN 1744-4 Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Czsé¢ 4: Oznaczanie
podatndci wypetniaczy danieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

[27] PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wggania dla asfaltow drogowych

[28] PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — @zaanie rozpuszczaléed

[29] PN-EN 12593 Asfalty {produkty asfaltowe - Ozzanie temperatury tamlivwoi Fraassa
[30] PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe —zi@czanie zawaroi parafiny — Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna

[31] PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe —zKaczanie odporsoi na twardnienie
pod wptywem ciepta powietrza - Cgs¢ 1. Metoda RTFOT

[32] PN-EN 12607-3 Jw. @&¢ 3: Metoda RFT

[33] PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowévietody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtaici objetosciowej metod hydrostatycza

[34] PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowévietody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawasim -wolnej przestrzeni

[35] PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 11: Okralenie powizania pomgdzy kruszywem i asfaltem

[36] PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 12: Okrélanie wraliwosci na wod

[37] PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

[38] PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

[39] PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

[40] PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs$¢ 27: Pobieranie probek

[41] PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

[42] PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - nMagzzanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym
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[43] PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —magzzanie sedymentacji emulsji asfaltowych
[44] PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -m@zzanie warkei pH emulsji asfaltowych

[45] PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznyiclpowierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powlanach przeznaczonych do ruchu

[46] PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —magzanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

[47] PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltow®adanie rozpadu — €% 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem mineralnym

[48] PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania - Cg¢ 1: Beton Asfaltowy
[49] PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltoweéAymagania — Gg&¢ 20: Badanie typu
[50] PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz$¢ 1: Badanie metagPiescienia i Kuli

[51] PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych
- Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

[52] PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —n@gzanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

[53] PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —n@ezzanie odporsci ha magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

[54] PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — r@gzanie agliwosci lepiszczy
asfaltowych metagpomiaru cagliwosci

[55] PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —maezanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod testu wahadtowego

[56] PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —n@gzanie aigliwosci modyfikowanych
asfaltow - Metoda z duktylometrem

[57] PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - mMagzanie przyczepta emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

[58] PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —mazzanie energii deformaciji

[59] PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —s@dy specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

[60] PN-EN 14188-1 Wypetniaczeazizy i zalewy - Cgsé¢ I: Specyfikacja zalew na ggoo

[61] PN-EN 14188-2 Wypetniaczearky i zalewy - Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

[62] PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanieperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metody otwartego tygla Clevelanda

[63] PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapiomalenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10..3. Wymagania techniczne

[64] WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mah®-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach krajowych - Zaidzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

[65] WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchmisfaltowe na drogach krajowych -
Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy8htostrad z dnia 19 listopada 2011
r.

[66] WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emubsgéaltowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

[67] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedaia 2 marca 1999 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpee drogi publiczne i ich usytuowanie

(Dz. U. nr 43, p6z. 430)

[68] Katalog typowych konstrukcji nawierzchni poaath i potsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drég Publicznych — Instytut Badawczy Drog i MostdWarszawa 1997
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D-06.03.01-1 POBOCZA Z DESTRUKTU BITUMICZNEGO
(NAKLADKI)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowe] specyfikacjchtécznej (SST) $ wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych wykonaniem poboczy ramach realizacji zadania: Przebudowa
drogi gminnej Rososz Swiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowe specyfikacje techniczne stanadakument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét zwizanych z wykonaniem poboczy z destruktu bitumiceneg

1.3. Zakres robét oltych SST
Zakres robot obejmuje wykonanie poboczy z destriitumicznego 0/35 mm na drodze gminnej
Rososz -Swiatkowice

1.4. Okrglenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe -¢8Z korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymagi pojazdow,
umieszczenia uezlzen bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywania do ruchu pieszych, zgta
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukegiwierzchni.

1.4.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanw czasigcinania poboczy.

1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykdmarzupetnienia poboczy patone poza pasem
drogowym.

1.4.4. Pozostate okilenia podstawowe aszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Mymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyge robot

Ogdlne wymagania dotygeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagamigdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotyge materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, purlav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania poboczy

Do wykonania poboczy nalg stosowa destrukt bitumiczny o uziarnieniu doprowadzonymiie 35
mm pochodzcy z frezowania nawierzchni, spetriey wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotysaze kruszywa z recyklingu do wykonania poboczy.

Lp |Wiasciwosci Wymagania
Destrukt bitumiczn
1 |Uziarnienie mieszanki kruszywa oznaczone dhag0/35

PN-EN 937-1
2 Krzywa uziarnienia wg rysunku 1.

3 |Maksymalna zawardo pytow wg PN-EN  933-]UFgy
kategoria nie wysza ni

4  |Zawartag¢ nadziarna wg PN-EN 933Hategoria nievyzszg0Cy
niz 1,
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Rys 1. Krzywe uziarnienia dla mieszanki z destrudtumicznego 0/35 mm

Cena  kosztorysowa obejmuje wykonanie poboczawraz z przesortowanieim
dostosowaniem materiatu do wymaganego uziarnienia.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotygze sprztu
Ogdlne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagaoigolne" pkt. 3.

3.2. Sprzt do wykonania poboczy

Wykonawca przyspujacy do wykonania robét okénych w niniejszej SST powinien wykazaig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki Znws wyposaone w urzdzenia dozujce
wodk (mieszarki powinny zapewhiwytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgofnooptymalnej,
chybaze producent kruszywa zapewnia dosigednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i
odpowiedniej wilgotnéci),

- réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieskzigkruszywa,

- walce lub ptytowe zagzczarki wibracyjne,

- przewdne zbiorniki na wod do zwikzania mieszanki, wypogaene w urzdzenia do
rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- koparki do wykonania koryta, w przypadku utwaadia istniejcego pobocza gruntowego,

- zrywarek, kultywatorow lub bron talerzowych,

- rowniarek z transporterergc(narki poboczy),

- réwniarek do profilowania,

- frezarka,

- sortowni kK,

- przesiewacz,

- kruszarka.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, SST,
instrukcjach producentow lub propozyciji Wykonawgyowinien by zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagagialne" pkt. 4.
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4.2. Transport materiatow
Przy wykonywaniu poboczy nioa korzysta z dowolnychsrodkdw transportowych przeznaczonych do
przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00000Vymagania ogélnepkt. 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

1. Roboty przygotowawcze,

2. Utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzemileudowanie mieszanki),
3. Roboty wykdczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robdt naky, na podstawie dokumentacji projektow8ST lub wskaza
Inspektora Nadzoru:

- ustalt lokalizacg, terenu robdt,

- przeprowad# obliczenia i pomiary geodezyjne niezlme do szczegdétowego wytyczenia robét oraz
ustalenia danych wysokoiowych,

- usunyé przeszkody, np. elementy drogi, stupki hektome&pratrawienie itd.,

- ewentualnie splantowgobocze istniece,

- zgromadzt wszystkie materiaty potrzebne do rozpgza budowy.

Zaleca s korzystanie z ustabe OST D-M-01.00.00 w zakresie nieginym do wykonania robot
przygotowawczych oraz z ustal®ST D-M-02.00.00 przy wygbowaniu robot ziemnych.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie pozho

Koryto wykonuje st w przypadku utwardzania istnigego pobocza gruntowego.

Koryto powinno by wykonane bezgoednio przed rozpogziem robdt zwizanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonego pobocza. Wardejsze wykonanie koryta jest rwve wytacznie za zgogl
Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atnrgsych.

Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwalana zastosowanie posiadanych
maszyn. Rodzaj spetl, a w szczegolroi jego moc nalgy dostosowa do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone groboty i do trudnéci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powiniey¢ odwieziony na odktad w miejsce
wskazane lub zaaprobowane przez Inspektora Nadzdruwykorzystany w sposob przez Niego
zatwierdzony.

Przed przysipieniem do profilowania dna koryta, podéo powinno by oczyszczone z wszelkich
zanieczyszcze Po oczyszczeniu powierzchni pozonaley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu
umazliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdaych poditaa.

Zaleca s, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmnigjrd wyzsze ni projektowane
rzedne podtaa. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wyBtija zanzenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinienpukhnc podtaze na gtbokasé
zaakceptowan przez Inspektora Nadzoru, dovde dodatkowy grunt, spelnigy wymagania
obowizujace dla gornej strefy korpusu, w § koniecznej do uzyskania wymaganyclkedaych
wysokasciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania pomierzonego zgodnie z BN-77/893w4&Raznika
zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalndjypRroctora, przeprowadzonej wediBiyl-B-
04481:1988.

Profilowanie ma@na wykona recznie lub spretem dostosowanym do szerdko koryta. Scigty grunt
powinien by wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogébkceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

Bezpadrednio po profilowaniu podi@ naley przystpic do jego zagszczania, ktére nalg
kontynuow& do osagniccia wskanika zagszczenia pomierzonego zgodreeBN-77/8931-12 nie
mniejszego od 1,00 wedtug normalnej préby Proctorzeprowadzonej wedtug PN-B-04481:1988.
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Wilgotnos¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna Iy rbwna wilgotndci optymalnej, z
tolerancy od 80 do 100% jego wasa.

Koryto po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno kiyutrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robo6t zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przygi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien
zabezpiecz§ podtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad preeizenie folii lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladamgavierzchnimozna przysipi¢

dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.6. Wbudowanie i za&gzczenie destruktu

Destrukt bitumiczny powinien ldyrozktadany w warstwie o jednakowej grébp przy pomocy
uktadarki, réwniarki lub mniejszego spta z zachowaniem wymaganycpadkow i rzdnych
wysokaciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy linego destruktupowinna by taka, aby po jej
zagszczeniu oagnigto gruba¢ projektows. W miejscachgdzie widoczna jest segregacja kruszywa,
nalezy przed zagszczeniem wymiedikruszywo na materiat 0 odpowiednich wdavosciach.
Zageszczanie nalgy rozpoca¢ od brzegu pobocza i przesuwwgodiwznymi pasami, cgsciowo
naktadagcymi sk, w kierunku krawdzi nawierzchni. Nieréwnii i zagkbienia powstajce w czasie
zageszczania powinny kywyrownywane na biaco przez spulchnienie warstwy z destruktu i dodanie
badZz usungcie materiatu, 2 do otrzymania rownej powierzchni. Zggczenie nalgy kontynuowa

do osagniccia wskaznika zagszczenia wyznaczonego zgodnie z BN-77/8931-12 mejszego ni
1,00wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonejtuge PN-B-04481:1988.

Do zagszczenia zalecaesstosowanie maszyn (np. walcéw, gszrzarek ptytowych) o szerad@ nie
wiekszej n szeroké¢ utwardzonego pobocza.

5.7. Roboty wykaczeniowe

Do robdt wykdiczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanycbbdt do
istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

- wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i gruefgevpobocza z ewentualnym splantowaniem
istniejacego gruntowego pobocza,

- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,

- niezlzdne uzupetnienia zniszczonej w czasie robélimnosci, np. zatrawienia,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jas@ robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaogolne™ pkt. 6.

6.2. Badania przed przygtieniem do robo6t
Przed przysipieniem do robét Wykonawca przeprowadzi badaniatrdets bitumicznego
proponowanego do wykonania poboczy zgodnie z pk¥l&eriaty" niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarbw Wykonawcy w czasie prowadzenm@b6t podano w
tablicy 2.

Tablic 2. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow Wykonawcy pobocza

Lp. |Wyszczegdlnienie bada i|Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
pomiarow
Przygotowanie podta na biezaco
Uziarnienie destruktu 1 badanie na 200m
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3 Zagszczenie, wilgotng@ utozonej 1 badanie na 200m
warstwy destruktu

4 Szerokd¢ pobocza co50m
5 Rowna¢ podtuzna co 50 m
6 Spadki poprzeczne co50m
7 Rzedne wysokéciowe co50m
8 Gruba¢ warstwy w 3 punktach na kalej dziatlce roboczepie lecz

rzadziej n raz na 200

Przedstawiciel Zamawiagego mae zwiksz\¢ czestotliwos¢ bada i pomiarow

Wszystkie wymienione w tabeli nr 2 badania pomiary Wykonawcy powinny By
udokumentowane w formie papierowe] i gaone do dokumentow odbiorowych. Forma
dokumentacjiz powyzszych badai pomiaréw powinna by uzgodniona z Inspektorem

Nadzoru.

Badania kontrolne (Zamawigjego) mog obejmow& wszystkie badania i pomiary
wymienione w tabeli 2, nzadanie Inspektora Nadzoru.

6.4. Szerok& pobocza
Szerokd¢ utwardzonego pobocza mmrdni¢ sie od projektowanej nie weejniz +10 cm i -0 cm.

6.5. ROwné¢ pobocza
Nieréwnaci podiuzne pobocza mierzone 4-metrgwata wg BN-68/8931-04nie mogy przekraczé
12 mm.

6.6. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne powinny dyostosowane do spadkow nawierzchni aragodnione z Inspektorem
Nadzoru z tolerangj+ 0,5%.

6.7. R@nice wysokdciowe
Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi pobocza i rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+1 cmi-2 cm.

6.8. Zagszczenie pobocza

Zaggszczanie nalgy kontynuowgé do osagniccia wskanika zagszczeniawyznaczonego zgodnie z
BN-77/8931-12 nie mniejszegozni,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadgevedtug
PN-B-04481:1988. Do bigcej kontroli zagszczenia warstwy pobocza dopuszcza, 00
odpowiednim skalibrowaniu, zycie ptyt dynamicznych [14]. Minimalna wak® dynamicznego
modutu odksztatcenia powinmgnost E,4 > 50 MPa.

Wilgotnos¢ mieszanki w czasie zaggczenia naly bad@& wedlug PN-B-06714-17 Wilgotnosé
kruszywa powinna kiyrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod 80 do 100% jej warfai.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogolnepkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolnepkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne"
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | firobét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podi@,

- dostarczenie materiatow i spta,

- przesortowanie, przesiewanie oraz lszenie destruktu do wymaganego uziaraje
- ewentualne s$ciecie  istniegcego  pobocza, ew. spulchnianie, wyprefaniei
zag:szczenie gruntowego podia,

- odwiezienie gruntu na odkiad,

- dostarczenie i rozkenie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o okénej
grubaci i jakaosci wg specyfikacji technicznej,

- wyréwnanie utéonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w  specyfikacji
technicznej,

- utrzymanie warstwy,

- odwiezienie spkgu.

- wszystkie inne niewymienione w8j prace i czynmiei (w tym 0sob i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i catéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN933-1 Badania geometrycznychsetaosci kruszyw -
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda jenemia

2. PN-EN 13242 Kruszywa do nieamanych i zwazanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach budowdiny
budownictwie drogowym

3. PN-EN 13285 Mieszankizwiazane - Wymagania

4. PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwizane i zwazane spoiwem

hydraulicznym - GZ¢ 2: Metody okrélania g:stasci i
zawartéci wody - Zagszczanie metagdProctor

5. PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwizane i zwiazane spoiwem
hydraulicznym - GZ¢ 47: Metody badadla okrdlenia
naénosci, kalifornijski wskanik nasnosci CBR,
natychmiastowy wskanik nosnasci i pecznienia

liniowego

6. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Drogi samochodowe. Roboty
ziemne. Wymagania i badania.

7. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie.

8. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

9. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioprzez obeizenie ptyt

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdtonawierzchni

planografem i fat
11. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaika zagszczenia gruntu.
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10.2. Inne dokumenty

12. Mieszanki niezwizane do drég krajowych. WT-4 2010. Wymagania texdme (zalecone do
stosowania w specyfikacji technicznej na roboty dwine na drogach krajowych wg zadzenia nr
102 GDDKIA z dnia 19.11.2010.)

13. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskizjdnia 2 marca 1999 mw sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiddirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)

14. Badanie i ustalanie zalesci korelacyjnych dla oceny stanu zagczeniai nosnosci gruntow
niespoistych phd dynamiczi - Instrukcja stasowania ptyty dynamicznej do ocstgnu gruntow
niespoistych wbudowanych warstwo@akcznik nr 1), IBDIM, Warszawa 2005.

15.Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zdirog Publicznych, Warszaws981 r.

16. USTAWA z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzenatawy - Prawo ochronyrodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz. W.Qfr z dnia 18 wrzaia 2001 r. ze zm.).
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D-07.06.06/11 BARIERY OCHRONNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyce wykonania i odbioru Robot zygianych z montaem
barier ochronnych stalowych typu Ul@aramach realizacji zadania: Przebudowa drogi gejiRososz
— Swiatkowice odcinek od km 0+000 do km 0+581.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy gemaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot aftych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad prowadzenia Rob6t zawénych z ustawieniem stalowych
barier ochronnych i obejmayj

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robdt,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- ustawienie stalowych barier ochronnych (staloswelki ochronne dla pieszych typu U12a)

Zasady lokalizacji barier ochronnych stalowych powi by¢ zgodne z DokumentagcProjektovs -Warunkami

Technicznymi.

1.4. Okrélenia podstawowe
Bariera ochronna (balustrada) - element utatwiajcy poruszanie g§i po schodach a tak zapewniajcy

ochrorg przed upadkiem z wysokoi

1.5. Ogdine wymagania dotyce Robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékmraz zgodné z przedmiarem robét, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do mamtdoarier ochronnych sztywnyci s
2.1.1. Balustrady modutowe:

Do wykonania balustrady U-12a:

- segmenty balustrady U-12a,

- elementy paifczeniowe,

- gruz,
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- beton i jego skfadniki,
- materiaty do malowania i renowacji powtok malacsk

2.2. Stupki metalowe i elementy pcteniowe

2.2.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe przy peczach ochronnych segmentowych powinny lyykonane z ocynkowanych rur o
przekroju kotowym zgodnie z dokumentapjojektows lub wskazaniami lzyniera

2.2.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkoeane] przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ckniec,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalnessnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnoemy (np. R55, R6518G2A): PN-
H-84023-0, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-08 Ilone normy. Do ocynkowania rur stosuje Si
gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.2.3. Wymagania dla ksztaltownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztatowngawinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnavad, jak widoczne tuski, giniccia, zawalcowania |
naderwania. Dopuszczalnes sisungte wady prze szlifowanie lub dtutowanie z tyme odrobiona
powierzchnia powinna méetagodne wygjicia i zaokaglone brzegi, a grué ksztattownika nie mge
zmniejszy sig poza dopuszczadrdolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzchoe] ksztattownika. Powierzchnia #oow
ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladow jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasngci mechaniczne wedtug PN-H-84020 -
tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i normy peaay zgtaszajcym zamowienie | wytwokg

2.2.4. Wymagania dla elementowgaakniowych do mocowania elementow barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygzeiowe przewidziane do mocowaniagdzy sola
barie jak:sruby, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezegni¢¢, naderwd, rozwarstwid |
wypuktych karbow.

Wihasndci mechaniczne elementdw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054, PN-
M-82054-03 lub innej normy uzgodnionej. Dostawa zmdy¢ dostarczona w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach w zatéci od wielkdci i masy wyrobdow.
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Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem. Minimalna grébpowtoki
cynkowej powinna wynogiw warunkach gytkowania:

a. umiarkowanych - gm,

b. ckzkich - 12um,

zgodnie z okrdeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651

2.3. Beton i jego skiadniki

Deskowanie powinno zapewrsztywndc¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukciji.
Deskowanie powinno fyskonstruowane w sposéb u#iwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed
wypetnieniem mas betonow, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z
masy betonowej, midiwos¢ znieksztatce lub odchylé w betonowanej konstrukciji.

Klasa betonu -C 16/20.

Cement
Do produkcji mieszanki betonowej najestosowé cementy odpowiadage wymaganiom PN-EN 197-1:2002
[8] klasy 32,5: cement portlandzki CEM |, mieszaDiM I, hutniczy CEM Il lub innezaakceptowane przez

Inzyniera.

Kruszywo

Do wytwarzania mieszanki betonowe] nglestosowé kruszywo mineralne naturalne, gryotoczakow lub
surowca skalnego, kruszywarazla wielkopiecowego kawatkowego oraz mieszanki tharszyw.
Wiasciwosci kruszywa oraz ich cechy fizyczne i chemiczne powy odpowiadd wymaganiom okrdonym
w PN-S-96014:1997 [10].

Woda
Do wytwarzania mieszanki betonowej nglaizywa¢ wody okrélonej w PN-S-96014:1997 [10Bez bada

laboratoryjnych ména stosowawodocagowa wode pitna.

Domieszki do betonu

W celu zmiany warunkéw wkania i twardnienia, poprawy véi@wosci betonu i mieszanki betonowej oraz
ograniczenia zawarfoi cementu mogby¢ stosowane domieszki wedtug PN-EN 934-2:1999 [9].

Przy wyborze domieszki nate uwzgkdni¢ jej zgodnd¢ z cementem. Zalecagsivykona badanie zgodrioi

w laboratorium oraz sprawdzna odcinku probnym.
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2.4. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzei ze stali nalgy uzywa¢ materiaty zgodnie z PN-B-10285 lub stosownie d&azs

inzyniera. Nie dopuszczacsstosowania wyrobdw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie magych

uzgodnionych wymaggoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniammno

W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywastotm rolg, a nie § ujete w normach, powinny léyustalone
odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawc

3.1. Ogdlne wymagania dotyce sprztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdine"Jkt

3.2. Spret do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do montau barier ochronnych stalowych powinien wykézse maozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:

spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej pstikiowej do stupka i lizka stalowego pokrywy oraz do
przyspawania

- ptaskownikdw przy paczach sztywnych.

- wiertarka elektryczna - do nawiercenia otworowstupku do zamocowania hakow.

- klucze do montau barier.

- zuraw samochodowych o adigu do 41,

- betoniarka przewma do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro"

- pozostate roboty zwkanez ustawieniem barier dola wykonywane ¢cznie Powyszy sprzt powinien
uzyska& akceptag Inspektora Nadzoru oraz zapewnwysoki procent odzyskania z demanta

nieuszkodzonych elementdw barier.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymag&uéine" pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementow barier w® odbywa sig dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawapoza gabarygrodka transportu. Elementy dikee (np. profilowasn tasme
stalows, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy mgmiee i pohczeniowe
zaleca i przewozt w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barmezna dokonywa za pomog zurawi lub kcznie. Przy
zatadunku i wytadunku, natg zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdrdyier

nalezy przewoz¢ w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robot podano w SST DM.00MMVymagania Ogdine” pkt 5.

5.1. Oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowy

Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowynezgaliykona zgodnie z ,Instrukej oznakowania
robo6t prowadzonych w pasie drogowym".

5.2. Roboty przygotowawcze

Sytuacyjne wyznaczenie odcinkdw ustawianegpoy i balustrady nalg dokon& w oparciu o0 dokumentag;
projektows.

Nalezy wyznaczy miejsca osadzenia stupkow.

5.3. Roboty montamwe

5.3.1. Wykonanie dotoéw pod stupki

Doly pod stupki powinny mie€ wymiary w planie co najmniej o 20 cm ¢ksze od wymiardw stupka, a
gtebokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.3.2. Ustawienie stupkdw wraz z wykonaniem fundatde betonowych pod stupki

Stupki mog, by¢ osadzone w betonie uonym w dotku albo oprawione w bloczki betonofegmowane na
zapleczu i dostarczane do miejsca budowyadeenia zabezpieczgiego ruch pieszych. Po uzyskaniu
akceptacji layniera, stupki betonowe madpyc obtazone kamieniami lub gruzem i przysypasiemia.

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napehdi otwor mieszank betonow odpowiadajca wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupekzpglodeprzé. Fundament betonowy wykonany ,na mokro",
w ktoérym osadzono stupek, mua wykorzystywd do dalszych prac (np. momaco najmniej po 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, &ligtemperatura w czasie wykonywania fundamentu pestza od 100C - po 14
dniach.

5.2.6. Malowanie metalowych wdzer zabezpieczagych ruch pieszych

Zaleca s przeprowadza malowanie w okresie od maja do w§am, wykcznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie iyalealowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagj +50C,
jak rowniez malowa metod, natryskow w temperaturze poiej +150C oraz podczas wyptijacej mgly i rosy.
Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzen:

- Z powierzchni stali nalgy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, tee, ttuszcz, rag zgorzelir, ewentualnie star
tuszcaca sig farke i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepn& farby do podiaéa; poprzez zmywanie, usuwanie
przy Uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyotgteriatow sciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innygodkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN¥FH52,

- przed malowaniem nalg wypelnic wglebienia i rysy na powierzchniach za pomddtéw lub szpachlowek

0goInego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,
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- do malowania mma stosowéfarby ogoélnego stosowania przeznaczonezjtku zewrtrznego, dobrej jaki,

z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farkgkiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)oraz

c) rozcigiczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farke dtuzej przechowywas nalezy przygotowg do malowania przez usuuie ,kozucha" (zestalonej substancji
btonotworczej na powierzchni farby), doktadne wyszignie (paiczenie lzejszych i cgzszych sktadnikow farby),
rozcienczenie zbyt zgstniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiginierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

- malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie mefoaatryskow
(pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farp do gruntowania i fakpnawierzchniow, przy czym
kazda nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faglmiejsc stykania gistupka metalowego z betonem fundamentu,
ze wzgkdu na najszybsze niszczenieg diarby w tych miejscach i pojawianie esirdzawych zaciekow
sygnalizugcych korozje stupka.

Zaleca s stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzkiodowiska, z nisk zawartdcia
m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy si@stu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca praedst
do akceptacji Iayniera badania na zawafto szkodliwych sktadnikow (np. tragego toluenu jako
rozpuszczalnika). Wykonawca nie dépudo skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji.

Zlewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urzdzen i pedzli oraz z samej farby, naig usuwa do izolowanych

zbiornikow, w celu ich naturalnej lub sztucznej tralizacji i detoksykacii.

5.3. Wykonanie ugglzer zabezpieczagych ruch pieszych w formie pozy

Maksymalm diugas¢ poreczy nie dylatowanych ok sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.3.1. Wykonanie spawanycha elementow ustlzer zabezpieczagych ruch pieszych

Ztacza spawane elementéw suzen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdavymaganiom
PN-M-69011.

Wytrzymatai¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie pomjn
przekraczé 0,5 mm dla grubi spoiny do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny pawey 6 mm. Odsip, w zkczach
zaktadkowych i nadktadkowych, pogoizy przylegaicymi do siebie ptaszczyznami nie powiniert lwigkszy niz

1 mm.
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Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych. Irynier maze dopyci¢ wady weksze ni podane w PN-M-
69775 jéli uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjrglner zabezpieczagych ruch
pieszych.

5.3.2. Malowanie metalowych adzeh zabezpieczagych ruch pieszych

Zaleca st przeprowadzamalowanie wydcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturzdgitza od 15
do 200C; nie nalyy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagji +50C, jak rownig malowa
metod, natryskow w temperaturze poiej +150C oraz podczas wgptijacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ydze:

- Z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, gtee, tluszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie
stay tuszcaca sk farle i inne zabrudzenia zmniejszag przyczepn farby do podiaa; poprzez zmywanie,
usuwanie przy Byciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyuhteriatdwsciernych, piaskowania,
odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innrctdkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-
H-97052,

- przed malowaniem nalg wypeinic wgkebienia i rysy na powierzchniach za poraddtow lub szpachlowek
0gdbInego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mma stosowa farby ogolnego stosowania przeznaczone do Ubysangrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (fartgkiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyydtalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.) oraz

c) rozcieczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farke diuzej przechowywas nalezy przygotowa do malowania przez uswgie ,kozucha" (zestalonej
substancji blonotworczej na powierzchni farby), iddke wymieszanie (pggzenie lzejszych i c¢zszych
sktadnikéw farby), rozcieczenie zbyt zestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgs}c

-malowanie meéna przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskova
(pistoletami elektrycznymi, uggzeniami kompresorowymi itp.),

- Z zasady malowanie nalewykona& dwuwarstwowo: farp do gruntowania i farp nawierzchniow, przy
czym kada nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu ékaénzynier na wniosek Wykonawcy.
Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzegdlu na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych
zaciekow sygnalizagych korozje stupka.

Zaleca st stosowanie farb niiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzisrodowiska, z nisk
zawart@cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy otamiu farb nieznanego pochodzenia
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Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikow (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych okamnalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzei i pedzli oraz z samej farby, naie usuwa do izolowanych

zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej tralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakibRobot

Ogodlne zasady kontroli jakoi Robot podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogb|ukt 6.

6.2. Badania na etapie akceptacji materiatdw dit.rob

Uzyte przez Wykonawg rob6t materialy pod wzegtlem jakdci musz odpowiaddé ustaleniom punktu 2
niniejszej SST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:

a) zgodné¢ wykonania urzdzen z dokumentaajprojektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

c) prawidtowa¢ wykonania dotow pod stupki,

d) poprawné¢ wykonania fundamentdw pod stupki,

e) poprawngé¢ ustawienia stupkow.

W przypadku wykonania spawanycla@ elementow uegzen:

a) przed ogidzinami, spoin i przylegajce do niej elementyé¢zone (od 10 do 20 mm zidgej strony) nalgy
doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zacdyszczé utrudniagcych
prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogkdziny zkczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym dyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiardéw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymdatazmeczeniowej
spoin, zgodnie z PNM- 06515,

d) zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny bynaprawione powtornym spawaniem.

6.4. Prawidtowé¢ wykonania elementow z ustaleniami niniejszej ST

6.5. Prawidlowé¢ osadzenia balustrady naje kontrolow& na podstawie zgodta z dokumentag)
projektows i ST

6.6. Prawidtowé¢ malowania elementow balustrady niglé&ontrolowa na podstawie ustaleniniejszej SST

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00MAMymagania ogdine” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowa jest metr [m] wykonanej bariery ochrgrstalowej wraz z elementem patizowym i

koncowym.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST DM.00MQWymagania Ogolne" pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentacProjektovs, SST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pkt. 6 daty wynikpozytywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy patrici
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy pfatrigi podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne" @kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 m ustawienia ogrodzenia segmegm U-12a obejmuje:

- zakup i transport materiatow,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- sytuacyjne wyznaczenie odcinkdw ustawianego argnid/pogczy,

- wykonanie dotkéw pod stupki,

- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowym,

- monta poreczy modutowych,

- malowanie dwukrotne ogrodzenia (przyktadowe i ieaachniowe dwukolorowe),
- uporadkowanie terenu wzdiwykonanego ogrodzenia.

- wszystkie inne niewymienione w8j prace i czynnizi (w tym 0sob i sprgu) gwarantujce
rzeczowe i catéciowe wykonanie omawianego asortymentu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 Katalog ,Balustrady zabezpieczeg" pt. KB4-4.3.7.(1)

2 PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangago.

3 PN-79/H-922202 Blachy stalowe cienkie walcowaaejanco.

4 PN-81/H-92131 Blacha cienka ze statighowej konstrukcyjnej zwyktej jaki.

5 PN-M-82054Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i badania.

6 PN-M-82054-0Fruby, wkrty i nakrtki stalowe. Wiiciwosci mechanicznérub i wkretow.

7 PN-M-69011 Spawalnictwo. @tza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaimaggania.
8 PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawanmapawania stali.

9 PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor.
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10 PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oganggeznaczenia. Gatunki.

11 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wéné 2003r. w sprawie szczegdtowych warunkéw
zaradzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzadutym zarzdzeniem (Dz. U. Nr 1777, poz.
1729)

12 Szczegbtowe warunki techniczne dlaadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach (Zat. Nr 4 do Rozpdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23 werga 2003r.)
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